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|Capitolo 1. Introduzione [ ITA |

1.1. Prefazione

Il presente manuale & redatto nel rispetto della norma UNI 10893 del Luglio 2000. E rivolto a tutti gli utilizzatori al fine di
consentire un corretto uso della macchina. Conservarlo in luogo facilmente accessibile vicino alla macchina e noto a
tutti gli utilizzatori. Il presente manuale € parte integrante della macchina ai fini della sicurezza.

Per migliorare la comprensione precisiamo di seguito i simboli utilizzati.

ATTENZIONE:
Norme antinfortunistiche per I'operatore. Tale avvertimento indica la presenza di pericoli che
possono causare lesioni a chi sta operando sulla macchina.

ATTENZIONE:
Organi caldi. Indica il pericolo di ustioni con rischio di infortunio, anche grave per la persona
esposta.

AVVERTENZA:
Indica la possibilita di arrecare danno alla macchina e/o ai suoi componenti.

n%._

Tutti i diritti di riproduzione del presente manuale sono riservati alla ditta costruttrice. La riproduzione, anche parziale, &
vietata a termini di legge. Le descrizioni e le illustrazioni presenti in questo manuale non sono impegnative, di
conseguenza la ditta costruttrice si riserva il diritto di apportare in qualsiasi momento tutte le modifiche che riterra
opportune. |l presente manuale non pud essere ceduto in visione a terzi senza autorizzazione scritta della ditta
costruttrice. La macchina deve essere utilizzata solo per soddisfare le esigenze per cui & stata concepita, ogni altro uso
e da considerarsi “uso improprio”, quindi pericoloso.

Prima di compiere qualsiasi operazione sulla macchina & obbligatorio leggere attentamente tutte le istruzioni del
presente manuale, al fine di evitare possibili danneggiamenti alla macchina stessa, alle persone ed alle cose.

Non é consentito operare in caso di dubbi sulla corretta interpretazione delle istruzioni.

Interpellare il fabbricante per ottenere i necessari chiarimenti.

Al momento della consegna verificare che la macchina sia completa in tutte le sue parti.

Eventuali anomalie dovranno essere presentate immediatamente al fornitore.

La ditta costruttrice declina ogni responsabilita per uso improprio della macchina e/o per danni causati in seguito ad
operazioni non contemplate in questo manuale.

1.2. Prestazioni della macchina confezionatrice

Avete acquistato una macchina dalle caratteristiche e prestazioni eccezionali e Vi ringraziamo per la preferenza
accordataci. Il sistema di confezionamento € unico nel suo genere e si € affermato nel mondo con la presenza di oltre
80000 macchine operanti nel campo dell'imballaggio e del confezionamento.

La validita del concetto tecnologico oltre che la qualitd dei componenti e materiali impiegati nel processo produttivo e di
collaudo sono la migliore garanzia di un buon funzionamento e affidabilita nel tempo.

1.3. Dati tecnici della macchina

Peso e dimensioni dell’imballo

Tunnel 50 Larghezza = 1390mm Lunghezza = 910mm Altezza = 1640mm Peso = 193Kg
Tunnel 70 Larghezza = 2030mm Lunghezza = 1220mm Altezza = 1830mm Peso = 483Kg

Peso e dimensioni della macchina
Tunnel 50 a=1240mm b =500mm ¢ = 800mm d =1450mm Peso =163Kg (figura 1.3.A pag.51).
Tunnel 70 a=1900mm b =1000mm c¢=1100mm d=1530mm Peso=413Kg (figura 1.3.B pag.51).

Impianto elettrico

Tensione (V): vedere dati targhetta

Frequenza (Hz): vedere dati targhetta

Potenza massima assorbita (W): vedere dati targhetta
Corrente massima assorbita (A): vedere dati targhetta

[}
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N.B.: Per qualsiasi comunicazione con il costruttore, citare sempre il modello della macchina e
il numero di matricola indicati sulla targhetta applicata nella parte posteriore della macchina.




|Capitolo 2. Installazione della macchina [ ITA |

2.1. Trasporto e posizionamento

n Nel trasporto e nel posizionamento della macchina si raccomanda di manovrare con molta cautela!

P
@ Nella movimentazione della macchina utilizzare guanti di protezione.

Q Tagliare con la forbice la reggia avendo cura di proteggersi gli occhi con degli occhiali e sfilare il cartone (figura
2.1.A pag.51).

Q Togliere la rulliera (19).

Q Svitare le 4 viti di fissaggio (A) al pallet, riportando all'interno della macchina le 4 piastrine (B).

Q Togliere il tunnel dal pallet utilizzando un carrello elevatore a forche (figura 2.1.B pag.51) e posizionarlo sul
pavimento.

Q Posizionare la rulliera (19) agganciandola al nastro trasportatore (figura 2.1.C pag.51).

2.2. Condizioni ambientali

Q Posizionare la macchina accertandosi che sia livellata sul pavimento, in un ambiente adatto, privo di umidita,
materiali infiammabili, gas, esplosivi.

Q Lasciare uno spazio minimo di 200mm attorno alla macchina, per non ostruire le prese d'aria.

Q Bloccare la macchina, una volta ottenuto il corretto posizionamento, agendo sul freno delle ruote.

Condizioni consentite negli ambienti in cui é collocata la macchina:
Q Temperatura da + 5°C a + 40°C
Q Umidita relativa da 30% a 90% senza condensazione.

L'illuminazione del locale di utilizzo deve essere conforme alle leggi vigenti nel paese in cui € installata la macchina e
deve comunque essere uniforme e garantire una buona visibilitd, per salvaguardare la sicurezza e la salute
dell'operatore.

GRADO DI PROTEZIONE DELLA MACCHINA = 1P20
IL RUMORE AEREO PRODOTTO DALLA MACCHINA E INFERIORE A 70 dB

2.3. Collegamento elettrico
RISPETTARE LE NORME PER LA SICUREZZA SUL LAVORO!

Se la macchina non ¢ dotata della spina di alimentazione utilizzare una spina adeguata ai valori di tensione
e amperaggio descritti nella targhetta dati e comunque conforme alle normative vigenti nel paese
d’installazione.

E OBBLIGATORIA LA MESSA A TERRA! (figura 2.3. pag.52).

Prima di effettuare il collegamento elettrico assicuratevi che la tensione di rete corrisponda al voltaggio indicato sulla
targhetta applicata nella parte posteriore della macchina e che il contatto di terra sia conforme alle norme di sicurezza
vigenti. In caso di dubbi sulla tensione di rete contattate I'ente locale distributore dell'energia elettrica.



|Capitolo 3. Regolazione ed approntamento macchina [ ITA |

3.1. Controllo senso di rotazione (riservato al personale di assistenza)

Prima di mettere in funzione la macchina verificarne I’esatto senso di rotazione seguendo queste
istruzioni:

Collegare il cavo di alimentazione ad una presa trifase piu terra.

Ruotare l'interruttore generale (1) sulla posizione 1 (figura 3.2.A pag.52).

Premere il pulsante di START (5) (figura 3.2.A pag.52).

Controllare che il senso di rotazione della ventola dei motori (M1) e (M2) corrisponda al senso indicato dalla freccia
(figura 3.1.A pag.52).

Al

Se il senso di rotazione & contrario, si deve TOGLIERE TENSIONE ALLA MACCHINA ed invertire due
' delle tre fasi della spina di alimentazione (figura 3.1.B pag.52).

N.B.: Il controllo del senso di rotazione va eseguito ogni volta che si cambia presa di alimentazione.

3.2. Regolazione

1. Interruttore generale
2. Pulsante di selezione variabili
3. Pulsante di regolazione

4. Pulsante di regolazione

5. Pulsante START

6. Pulsante STOP

7. Display temperatura

8. Display nastro

9. Pulsante EMERGENZA
(figura 3.2.A pag.52).

CARATTERISTICHE SCHEDA ELETTRONICA
La macchina ha 9 programmi selezionabili (P1 + P9).
Ogni programma & composto da 2 variabili modificabili.

Variabile Campo Caratteristiche Campo
1. Temperatura tunnel 000 + 230. Valori espressi in °C.
2. Velocita nastro tunnel 00 + 99. Valori espressi in percentuale:

00: velocita minima
99.: velocita massima

FASE 1 = ACCENSIONE DELLA MACCHINA

Ruotare l'interruttore generale (1) nella posizione 1.

Il display (8) si accende e compare il n° di programma attivo.

Premere il pulsante di START (5).

Prima di usare la macchina attendere che arrivi alla temperatura impostata segnalata dallo spegnimento della spia (A)
(figura 3.2.B pag.52).

Premendo il pulsante (6) compare il numero di programma attivo.

FASE 2 = SELEZIONE PROGRAMMI

Per selezionare il n° di programma (P1 + P9) premere i pulsanti (3) e (4).

Con il pulsante (2) si entra nel programma visualizzato.

FASE 3 = PROGRAMMAZIONE VARIABILI

Con il pulsante (2) si scorrono le variabili del programma scelto e con i pulsanti (3) e (4) si modificano i valori
memorizzati. Per convalidare le modifiche premere il pulsante (2).

FASE 4 = ESECUZIONE

Eseguite tutte le regolazioni la macchina é pronta per procedere al confezionamento.

Premere il pulsante di marcia START (5).

FASE 5 = SPEGNIMENTO

Premere il pulsante di STOP (6). Con questo pulsante si effettua lo spegnimento temporizzato del tunnel (si spengono le
resistenze, il nastro gira alla minima velocita, ma la ventola continua a funzionare per circa 3-4 minuti, in modo da
permettere il raffreddamento del tunnel stesso).

Quando la ventola e il nastro si fermano ruotare l'interruttore generale (1) nella posizione 0.

PULSANTE DI EMERGENZA

La macchina € dotata di un pulsante di emergenza (9) che blocca istantaneamente il tunnel.

Sul display (7) si visualizza I'allarme A1l.

Per riavviare il tunnel, sbloccare il pulsante (9) ruotandolo verso destra, e successivamente premere il
pulsante di START (5) (figura 3.2.C pag.52).




|Capitolo 3. Regolazione ed approntamento macchina [ ITA |

3.2. Regolazione
In caso di “ANOMALIA " sul display (7) compaiono le seguenti sigle:
A 1 | Allarme “Pulsante di Emergenza”.
Il pulsante di emergenza (9) & premuto.
Shoccare il pulsante ruotandolo verso destra, e successivamente premere il pulsante di START (5).
A 2 | Allarme “Inverter”.
Verificare sul display dell'inverter posto nellimpianto elettrico, la codifica dellanomalia e controllare sul
manuale utente dell'inverter (in dotazione con la macchina) le modalita per il ripristino.
A 3 | Allarme “termico motori”.
Verificare il corretto funzionamento del motore della ventola.
A 4 | Allarme “temperatura”.
La temperatura ha superato i 230°C oppure la sonda ¢ interrotta.
Verificare la sonda e i relativi collegamenti.

3.3. Regolazione del flusso d’aria

E possibile regolare il flusso dellaria calda sul prodotto da confezionare agendo sulle manopole (11) (figura 3.3.A
pag.52). La rotazione delle manopole (11) determina la posizione dei deflettori (12) (figura 3.3.B pag.52), che dirigono il
flusso dell’aria calda nella direzione voluta per ottenere la migliore retrazione.

3.4. Regolazione nastro trasportatore
Tunnel 50: Regolare I'altezza del nastro trasportatore agendo sulle apposite viti (13) (figura 3.4.A pag.53).

Mediante la regolazione dei volantini (14) posti sulle spalle del nastro trasportatore € possibile fare in modo
che i rullini (15) del nastro, ruotino o siano folli (figura 3.4.B pag.53).

Ruotando i volantini in senso orario (+) i rullini (15) non girano.

Ruotando i volantini in senso antiorario (-) i rullini (15) girano.

N.B.: Questa regolazione va eseguita solo con il nastro trasportatore in movimento.

Regolare le tendine all’ ingresso del tunnel agendo sulle apposite manopole (18) in modo che le stesse
siano a livello del nastro del tunnel (figura 3.4.A pag.53).

Tunnel 70: Regolare I'altezza del nastro trasportatore allentando le manopole (16) e ruotando il volantino (17) (figura
3.4.C pag.53).

Mediante la regolazione dei volantini (14) posti sulle spalle del nastro trasportatore € possibile fare in modo
che i rullini (15) del nastro, ruotino o siano folli (figura 3.4.C pag.53).

Ruotando i volantini in senso orario (+) i rullini (15) non girano.

Ruotando i volantini in senso antiorario (-) i rullini (15) girano.

N.B.: Questa regolazione va eseguita solo con il nastro trasportatore in movimento.

Regolare le tendine all' ingresso del tunnel agendo sulle apposite manopole (18) in modo che le stesse
siano a livello del nastro del tunnel (figura 3.4.C pag.53).

| Capitolo 4. Limitazioni e condizioni d'uso della macchina [ ITA |
4.1. Dimensioni e peso max. della confezione

Tunnel 50 a = mm740 b = mm380 ¢ =mm220 Peso max.= Kg60 (figura 4.1. pag.53).

Tunnel 70 a = mm800 b = mm500 ¢ = mm350 Peso max= Kg100 (figura 4.1. pag.53).

N.B.: Il peso da considerare € quello complessivo distribuito sul nastro e, non quello del singolo pacco.

4.2. Condizioni operative della macchina
O Non eseguire confezioni di dimensioni uguali al passaggio del tunnel. Lasciare almeno 5 cm per lato.
O Non eseguire confezioni di dimensioni inferiori al passo delle astine del nastro trasportatore.

La caduta del prodotto tra le astine potrebbe causare notevoli danni al nastro stesso.

4.3. Cid che non si deve confezionare
E’ assolutamente vietato confezionare i seguenti tipi di prodotti per evitare di danneggiare in modo permanente la macchina, oltre che
provocare rischi di infortuni all'operatore addetto:

Prodotti bagnati e instabili

Liquidi di qualsiasi tipo e densita in contenitori fragili

Materiali infiammabili ed esplosivi

Bombolette con gas a pressione o di qualsiasi tipo

Polveri sciolte e volatili

Eventuali materiali e prodotti non previsti che possano in qualche modo essere pericolosi per l'utente e
provocare danni alla macchina stessa

o0




|Capitolo 5. Norme di sicurezza [ ITA |

5.1. Avvertimenti
NON PERMETTERE L'USO DELLA MACCHINA A PERSONALE NON ADDESTRATO!

Durante le fasi di lavoro porre attenzione a tutte le parti calde della macchina che possono
raggiungere temperature tali da provocare ustioni (figura 5.1.A pag.53).

c Non toccare il nastro trasportatore quando € in movimento (figura 5.1.A pag.53).

// —
| | Durante il funzionamento della macchina é vietato fumare!

In caso di blocco della macchina o per fermarla durante il ciclo di lavoro premere il PULSANTE DI
EMERGENZA (9) (figura 5.1.B pag.53).

| Capitolo 6. Manutenzione ordinaria [ITA |

6.1. Cautele per interventi di manutenzione ordinaria
LA MANUTENZIONE ORDINARIA DEVE ESSERE EFFETTUATA DA PERSONALE QUALIFICATO
OPPORTUNAMENTE ISTRUITO.

Prima di effettuare le operazioni di manutenzione spegnere la macchina agendo sull’interruttore
! generale, togliere la spina dalla presa di rete e attendere il raffreddamento della macchina!

@ Durante le operazioni di manutenzione si consiglia di utilizzare guanti di protezione!

6.2. Lubrificazione

Lubrificare periodicamente le catene del nastro trasportatore utilizzando lubrificante per alta temperatura, es:
Q grasso siliconico

Q grasso infusibile

(figura 6.2. pag.53)

6.3. Rimozione di sfridi di film plastico e vari
E molto importante provvedere con frequenza alla pulizia interna del tunnel, in modo da asportare tutti i residui di film
dei prodotti confezionati (figura 6.3. pag.53).

& Prima di eseguire questa operazione, attendere che il tunnel si sia adeguatamente raffreddato!

6.4. Pulizia della macchina
Per la pulizia del tunnel utilizzare un panno inumidito con acqua.
Per nessun motivo utilizzare solventi, ma normali detergenti.

6.5.1. Schema elettrico (Tunnel 50)
(figura 6.5.1 pag.54/55).

BT1  Termocoppia M1 Motore ventola 1

ER1 Resistore 1 M2 Motore nastro

ER2 Resistore 1 Q1 Interruttore generale

ER3 Resistore 1 QMO Contattore inverter

FO Fusibile ausiliari QM1 Contattore motore ventola
F1 Fusibili trasformatore ausiliari QM2 Contattore resistori 1

F2 Fusibili inverter SO Pulsante emergenza

F3 Fusibili motori ventole SK1 Scheda comando

F4 Fusibili resistori 1 T1 Trasformatore ausiliari
FU2  Fusibile scheda TS1 Inverter

FM1  Termico motore ventola 1



|Capitolo 6. Manutenzione ordinaria [ ITA |

6.5.2. Schema elettrico (Tunnel 70)
(figura 6.5.1 pag.56/57).

BT1 Termocoppia FM1 Termico motore ventola 1
ER1 Resistore 2 FM2 Termico motore ventola 2
ER2 Resistore 2 M1 Motore ventola 1

ER3 Resistore 2 M2 Motore ventola 2

ER4 Resistore 1 M3 Motore nastro

ER5 Resistore 1 Q1 Interruttore generale

ER6 Resistore 1 QMO Contattore inverter

FoO Fusibile ausiliari QM1 Contattore motori ventole
F1 Fusibili trasformatore ausiliari QM2 Contattore resistori 2

F2 Fusibili inverter QM3 Contattore resistori 1

F3 Fusibili motori ventole SO Pulsante emergenza

F4 Fusibili resistori 2 SK1 Scheda comando

F5 Fusibili resistori 1 T1 Trasformatore ausiliari
FU2 Fusibile scheda TS1 Inverter

6.6. Smontaggio, demolizione e smaltimento residui

ATTENZIONE!

| Le operazioni di smontaggio e demolizione devono essere affidate a personale specializzato a tali attivita

¢ e dotato delle competenze meccaniche ed elettriche necessarie a lavorare in condizioni di sicurezza.
Procedere nel seguente modo:
1. scollegare la macchina dalla rete di alimentazione elettrica
2. smontare i componenti
Ciascun rifiuto deve essere trattato, smaltito o riciclato in base alla classificazione ed alle procedure previste
dalla legislazione vigente nel paese di installazione.

Il simbolo indica che questo prodotto non deve essere trattato come rifiuto domestico. Assicurando che il
prodotto venga correttamente eliminato, si facilitera la prevenzione di potenziali conseguenze negative
per I'ambiente e la salute delluomo, che potrebbero altrimenti essere causate da un inappropriato
trattamento del rifiuto di questo prodotto. Per informazioni pit dettagliate riguardo il riciclaggio di questo
prodotto, contattare il venditore del prodotto, o in alternativa il servizio di post vendita o I'appropriato
servizio di trattamento dei rifiuti.

|Capitolo 7. Garanzia [1TA |

7.1. Certificato di garanzia
La Garanzia ha validita 12 mesi dalla data di installazione alle condizioni riportate sul libretto d’istruzioni. Compilare i
retro della cartolina in ogni sua parte, strappare lungo la linea e spedire.

7.2. Condizioni di garanzia

La garanzia € valida 12 mesi e decorre dalla data di installazione della macchina. La garanzia consiste nella

sostituzione o riparazione gratuita di tutte quelle parti riscontrate da noi difettose per anomalie di materiali. Le riparazioni

0 sostituzioni avvengono normalmente presso la casa costruttrice con I'addebito all’acquirente delle spese di trasporto o

manodopera. Qualora le riparazioni o sostituzioni vengano eseguite presso la sede dell’acquirente, quest'ultimo sara

tenuto a pagare le spese di viaggio, trasferta e manodopera. Le prestazioni di garanzia vengono eseguite

esclusivamente a cura della casa costruttrice o dal rivenditore autorizzato. Per avere diritto a prestazioni di garanzia

inviare alla casa costruttrice od al rivenditore autorizzato il pezzo difettoso, perché sia effettuata la riparazione o

sostituzione. La riconsegna di tale pezzo riparato o sostituito, rientrera nelladempimento delle operazioni di garanzia. La

garanzia viene annullata:

1. per il mancato immediato invio postale del CERTIFICATO DI GARANZIA al momento dell’acquisto, debitamente
compilato e firmato entro 20 giorni.

2. per la errata installazione, la inadeguata alimentazione, negligenza d’'uso e manomissione da parte di persone non
autorizzate.

3. per modifiche effettuate sulla macchina senza il consenso scritto della casa.

4. qualora la macchina non sia piu proprieta del primo acquirente

La casa costruttrice declina a termine di legge ogni responsabilita per danni a persone o cose qualora venga

effettuata un’errata installazione o collegamento alla rete di alimentazione elettrica o esclusione della messa a

terra od in caso di manomissioni della macchina stessa. La casa costruttrice si riserva di approntare modifiche

e cambiamenti secondo esigenze tecniche e di funzionamento
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|Chapter 1. Foreword | GB |

1.1. Preface

This manual has been drawn up in compliance with the UNI10893 standard dated July 2000. It is meant for all users in
order to enable them to use the machine correctly. Keep it in a place which can be easily accessed in the proximity of
the machine and which is known to all users. This manual is an integral part of the machine for safety reasons. We wish
to specify the symbols in use here below in order to improve understanding of them.

ATTENTION:
Accident prevention rules for the operator. This warning indicates the presence of dangers which
can injure the person operating on the machine.

JAN
ATTENTION:
& Hot parts. Shows the danger of burning, thus involving the risk of a serious accident for the

exposed person.

WARNING:
It indicates the possibility of damaging the machine and/or its components.

All reproduction rights of this manual are reserved to the manufacturer. Partial or complete reproduction is forbidden as
provided by the law. Descriptions and pictures provided in this manual are not binding. Therefore the manufacturer,
reserves the right to make any change considered necessary. This manual cannot be transferred for viewing to third
parties without authorisation in writing from the manufacturing company. The machine must be used only for the
purpose it was built for. Any other use shall be considered “improper” and therefore dangerous. Before carrying out any
operation on the machine it is compulsory to read carefully all instructions provided in this manual, in order to avoid
possible damage to the machine, to people and property.

Do not operate if in doubt about the correct interpretation of the instructions.

Contact the manufacturer in order to obtain the necessary explanation.

Upon delivery check that the machine is complete in all parts.

Possible faults shall be immediately reported to the manufacturer.

The manufacturing company declines any liability in case of machine improper use and/or in case of damage resulting
from operations carried out on the machine that are not mentioned in this manual.

1.2. Packaging machine performance

You have bought a machine with outstanding features and performance and we thank you very much for your
confidence in choosing it. The system is unique in its kind and has achieved worldwide success with more than 70000
units operating in the field of packaging and wrapping.

The technological concept underlining its design, as well as the components and materials used in the manufacturing
and testing process are the best assurance of proper operation and long-lasting liability.

1.3. Machine technical data

Package weight and sizes

Tunnel 50 Width = 1390mm Length = 910mm Height = 1640mm Weight = 193Kg
Tunnel 70 Width = 2030mm Length = 1220mm Height = 1830mm Weight = 483Kg

Machine weight and sizes
Tunnel 50 a=1240mm b =500mm ¢ =800mm d = 1450mm  Weight = 163Kg (figure 1.3.A page 51).
Tunnel 70 a=1900mm b =1000mm c¢=1100mm d=1530mm Weight =413Kg (figure 1.3.B page 51).

Electrical system

Voltage (V): see data on plate

Frequency (Hz): see data on plate

Maximum absorbed power (W): see data on plate
Maximum absorbed current (A): see data on plate

[}
MINIPACK - TORRE S.p.A.
24044 DALMINE (BG) - ITALY

N.B.: When contacting the Manufacturer, always indicate the model and the serial number
specified on the plate on the rear part of the machine.




|Chapter 2. Machine installation | GB |

2.1. Transport and positioning

u Handle with great care during transport and positioning!

@ Wear protective gloves while handling the machine.

Cut the strap with scissors make sure you protect your eyes by wearing glasses and withdraw the cardboard (figure
2.1.A page 51).

Remove the roller plate (19).

Unscrew the 4 fastening screws (A) to the pallet, putting the 4 plates (B) back inside the machine.

Using a fork lift, remove the tunnel from its pallet (figure 2.1.B page 51) and level it on the ground.

Position the roller plate (19), coupling it to the conveyor belt (figure 2.1.C page 51).

O

OooOoD

2.2. Environmental conditions

Q Place the machine level on the floor in a suitable environment free from humidity, gases, explosives, combustible
materials.

Q Leave a minimum space of 200mm around the machine so that not to obstruct air inlets.

Q Once the correct position is achieved, lock the machine by means of the wheel brakes.

Working environment conditions:
Q Temperature from + 5°C to + 40°C
0 Relative humidity from 30% to 90%, without condensation

The lighting of the operation room shall comply with the laws in force in the country where the machine is installed.
However, it shall be uniform and allow good visibility in order to safeguard the operator’s safety and health.

MACHINE PROTECTION FACTOR = IP20
THE AIRBORNE NOISE MADE BY THE MACHINE IS LOWER THAN 70 dB

2.3. Electrical connections
OBSERVE HEALTH AND SAFETY REGULATIONS!

If the machine is not equipped with the power supply plug, use a plug that is suitable for the voltage and
amperage values described by the rating plate and that can comply with the rules in force in the installation
country.

GROUNDING OF THE UNIT IS OBLIGATORY! (figure 2.3. page 52).

Before making electrical connections, make sure the mains voltage matches the one on the plate on machine rear and
that the ground contact complies with the safety rules in force.
In case of doubts about the mains voltage, contact the local power supply company.

10



|Chapter 3. Machine adjustment and setting up | GB |

3.1. Direction of rotation check (reserved to the assistance personel)

Before starting machine operation check the correct direction of rotation by following these
instructions:

Connect the power cord to a three phase plug plus earthing.

Turn the main switch (1) into position 1 (figure 3.2.A page 52).

Press START button (5) (figure 3.2.A page 52).

Check that the rotation sense of the motor fan (M1) and (M2) shown in the picture corresponds to the sense
indicated by the arrow (figure 3.1.A page 52).

el SN S

In case the rotating sense is directed counterclockwise, DISCONNECT THE MACHINE and reverse two
' of the three phases of the feeding plug (figure 3.1.B page 52).

N.B.: The control of direction of rotation should be carried out each time you change the electrical plug.

3.2. Adjustment
1. Main switch

2. Variables selection switch
3. Adjusting button

4. Adjusting button

5. START button

6. STOP button

7. Temperature display

8. Belt display

9. EMERGENCY pushbutton
(figure 3.2.A page 52).

ELECTRONIC BOARD FEATURES
The machine is equipped with 9 selectionable programs (P1 + P9).
Each program is composed by 2 variables which can be modified.

Variable Field Field features
1. Tunnel temperature 000 +230. | Values expressed in °C.
2. Tunnel belt speed 00 + 99. Values expressed in percentage:

00: minimum speed
99.: maximum speed

PHASE NR. 1 = SWITCHING THE MACHINE ON

Turn the main switch (1) into pos. 1.

The display (8) turns on and the number of the currently selected program will appear.

Press START button (5).

Before using the machine, wait until the adjusting temperature is reached. This is signalled by the extinction of the
warning light (A) (figure 3.2.B page 52).

Press button (6) to display the active programme number.

PHASE NR. 2 = PROGRAMS SELECTION

Push button (3) and (4) to select the number of the program.

Press button (2) to access the programme on the display.

PHASE NR. 3 = VARIABLES PROGRAMMING

Through button (2) it is possible to look through the variables of the selected program, while through buttons (3) and (4)
the memorized values can be modified. To validate modifications, press button (2).

PHASE NR. 4 = PERFORMANCE

Once all adjustments have been made, the machine is ready to start working.

Press START button (5).

PHASE 5 = POWER OFF

Press STOP button (6).

Press this button to provide for the timed power off of the tunnel (resistances are powered off, the tape turns at the
minimum speed, but the fan wheel continues to work for about 3-4 minutes so as to enable the tunnel to cool down).
When the fan wheel and tape stop, turn main switch (1) and set it to O.

EMERGENCY PUSHBUTTON

The machine is equipped with an emergency pushbutton (9) intended to stop the tunnel instantaneously.
Alarm Al will appear on display (7).

To restart the tunnel, release button (9) by turning it to the right. Afterwards press START button (5) (figure
3.2.C page 52).

11



|Chapter 3. Machine adjustment and setting up | GB |

3.2. Adjustment

In case of “ANOMALY” the display will show as follows:

A1l |“Emergency Pushbutton” alarm.

Emergency pushbutton (9) is held down.

Release the button by turning it to the right. Afterwards press START button (5).

A 2 |“Inverter” alarm.

Check the failure coding on the inverter display arranged on the electrical installation.
Check for the reset procedure on the inverter user manual (supplied with the machine).
A 3 |“Motor Thermal Switch” alarm

Check the correct operation of the fan wheel motor.

A 4 | “Temperature” alarm.

The temperature has exceeded 230°C or the probe is interrupted.

Check the probe and the relating connections.

3.3. Air flow adjustment

It is possible to adjust the air flow on the product to pack by acting on the knobs (11) (figure 3.3.A page 52). The rotation
of knobs (11) determines the position of the flaps (12) (figure 3.3.B page 52) which drive the hot air flow into the desired
direction so to obtain the best shrinking.

3.4. Conveyor belt adjustment
Tunnel 50: Adjust the height of the conveyor belt with the special screws (13) (figure 3.4.A page 53).

Through adjustment of handwheels (14) fitted on conveyor belt it is possible to get the belt rollers (15) turn
or make them idle ones (figure 3.4.B page 53).

Turning handwheels clockwise (+), rollers (15) will not turn.

Turning handwheels counterclockwise (-), rollers (15) will turn.

N.B.: Such an adjustment shall be done when conveyor belt is moving.

Adjust curtains acting placed on tunnel inlet on the proper knobs (18) to get them at the same level of
tunnel belt (figure 3.4.A page 53).

Tunnel 70: Proceed as follows to adjust belt height: Loosen knobs (16) and turn handwheel (17) (figure 3.4.C page 53).

Through adjustment of handwheels (14) fitted on conveyor belt it is possible to get the belt rollers (15) turn
or make them idle ones (figure 3.4.C page 53).

Turning handwheels clockwise (+), rollers (15) will not turn.

Turning handwheels counterclockwise (-), rollers (15) will turn.

N.B.: Such an adjustment shall be done when conveyor belt is moving.

Adjust curtains acting placed on tunnel inlet on the proper knobs (18) to get them at the same level of
tunnel belt (figure 3.4.C page 53).

|Chapter 4. Limits and conditions in the use of machine | GB |
4.1. Max. weight and dimensions of the package

Tunnel 50 a=mm740 b = mm380 ¢ = mm220 Max weight = Kg193 (figure 4.1. pag.53).

Tunnel 70 a = mm800 b = mm500 ¢ = mm350 Max weight = Kg483 (figure 4.1. pag.53).

NOTE: The weight to be considered is the total weight distributed on the conveyor belt, and not the one of the single
package.

4.2. Machine operating conditions
a Do not carry out packages whose dimensions are equal to the tunnel passage. Leave at least 5 cm. on each side.
0 Do not carry out packages whose dimensions are lower than the rods pitch of the conveyor belt.

The product fall between the rods could cause remarkable damages to the belt itself.

4.3. Items which must not be packed
The products listed below must absolutely not be wrapped to avoid permanent damage to the machine and serious
injuries to the operator:

Wet and unstable products

Liquids of any kind and density in fragile containers

Flammable and explosive materials

Pressurised gas cylinder of any kind

Bulk and volatile powders

Any materials and products not listed but which might harm operator and cause damages to the machine.

oooooo
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|Chapter 5. Safety standards | GB |

5.1. Warnings
THE MACHINE CAN NOT BE USED BY UNTRAINED PERSONNEL!

During work pay attention to all hot parts of the machine. The temperature they can reach is so
high that it can cause burns (figure 5.1.A page 53).

/\c Do not touch the transport belt while it is moving! (figure 5.1.A page 53).

P

N

y

| | Smoking is forbidden while the machine is operating!

e
4
4

N
.

In case of blocking of the machine or in order to stop it during the working cycle press EMERGENCY
PUSHBUTTON (figure 5.1.B page 53).

|Chapter 6. Ordinary maintenance | GB |

6.1. Instructions for ordinary maintenance work
ORDINARY MAINTENANCE MUST BE CARRIED OUT BY QUALIFIED, APPROPRIATELY TRAINED STAFF.

it and wait for the machine to cool down!

@ Wear protective gloves during maintenance operations!

6.2. Lubrication

Periodically lubricate the conveyor belt chains using lubricant for high temperature such as:
Q grease with silicone

Q non melting grease

(figure 6.2. page 53).

/'\ Before carrying out maintenance, switch the machine off with the main ON/OFF switch, disconnect
L ]

6.3. Plastic film and other scrap removal
It is very important to periodically clean the tunnel inside so to remove all scraps (figure 6.3. page 53).

& Wait for the tunnel to cool down properly before cleaning it!

6.4. Machine cleaning
Use a cloth moistened with water for tunnel cleaning.
Do not use solvents but common detergents

6.5.1. Wiring diagram (Tunnel 50)
(figure 6.5.1. page 54/55).

BT1 Thermocouple M1 Fan motor 1

ER1 Resistor 1 M2 Belt motor

ER2 Resistor 1 Q1 Main switch

ER3 Resistor 1 QMO Inverter contactor

FO Auxiliary fuse QM1 Fan motor contactor
F1 Transformer inlet fuses QM2 Resistors contactor 1
F2 Inverter fuses SO Emergency pushbutton
F3 Fan motor fuses SK1 Control board

F4 Resistors fuses 1 T1 Auxiliary transformer
FU2 Board fuse TS1 Inverter

FM1 Fan motor guard 1

13



|Chapter 6. Ordinary maintenance | GB |

6.5.2. Wiring diagram (Tunnel 70)
(figure 6.5.2. page 56/57).

BT1 Thermocouple FM1 Fan motor guard 1
ER1 Resistor 2 FM2 Fan motor guard 2
ER2 Resistor 2 M1 Fan motor 1

ER3 Resistor 2 M2 Fan motor 2

ER4 Resistor 1 M3 Belt motor

ER5 Resistor 1 Q1 Main switch

ER6 Resistor 1 QMO0 Inverter contactor

FO Auxiliary fuse QM1 Fans motors contactor
F1 Transformer inlet fuses QM2 Resistors contactor 2
F2 Inverter fuses QM3 Resistors contactor 1
F3 Fan motor fuses SO Emergency pushbutton
F4 Resistors fuses 2 SK1 Control board

F5 Resistors fuses 1 Tl Auxiliary transformer
FU2 Board fuse TS1 Inverter

6.6. Disassembling, demolition and elimination of residuals

ATTENTION!
| All disassembling and demolition operations must be done by qualified personnel with mechanical and
o electrical expertise required to work in safe conditions.

Proceed as follows:

1. disconnect machine from power mains

2. disassemble components

All wastes must be treated, eliminated or recycled according to their classification and to the procedures in
force established by the laws in force in the country where the equipment has been installed.

The symbol indicates that this product shall not be treated as household waste. By making sure that the
product will be properly disposed of, you will facilitate the prevention of potential negative effects for the
environment and human health, which might be otherwise caused by the improper waste treatment of
this product. For more detailed information about the recycling of this product, please contact the product
seller or, as an alternative, the after-sales service or the corresponding waste treatment service.

|Chapter 7. Guarantee | GB |

7.1. Certificate of guarantee
The guarantee runs for 12 months after the installation date under the conditions set out in the instruction manual. Fill in
the card with all data requested, tear out along the perforations and send in.

7.2. Guarantee conditions

The guarantee runs for 12 months and comes into force on the installation date of the machine. The guarantee covers

free replacement or repair of any parts due to defects arising from faulty material. The repairs or replacement are

usually carried out at the manufacturer’s premises, with transport or labour charged to the buyer. If the repair or

replacement is carried out at the buyer's premises, he shall bear the travelling, transfer and labour costs. Work under

guarantee can be carried out exclusively by the manufacturer or by the authorised dealer. In order to be entitled to

repairs under the guarantee, the faulty part must be sent for repair or replacement to the manufacturer or his authorised

dealer. The return of such repaired or replaced part will be considered fulfiiment of the guarantee. The guarantee is

voided:

1. in case of failure to mail the CERTIFICATE OF GUARANTEE, duly filled in and signed, with in 20 days after the date
of purchase.

2. in case of inappropriate installation, power supply, misuse and mishandling by unauthorised persons.

3. in case of changes made to the machine without prior agreement in writing from the manufacturer.

4. if the machine is no longer the property of the first buyer.

The manufacturer declines all liability for personal injury or damage in case of inappropriate installation or

connection to the power mains or omission of connection to earth or in case of any mishandling of the

machine. The manufacturer undertakes to carry out any variations and changes made necessary by technical

and operating requirements.

14
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|Kapitel 1. Einleitung | D |

1.1. Vorwort

Das vorliegende Handbuch wurde gemaR den Norm UNI 10893 von Juli 2000 verfasst. Es richtet sich an alle Benutzer
und dient zur korrekten Bedienung der Maschine. Bewahren Sie es an einem leicht zugénglichen Ort in der Nahe der
Maschine auf, der allen Benutzern bekannt ist. Das vorliegende Handbuch ist in Bezug auf die Sicherheit ein
wesentlicher Teil der Maschine. Zur besseren Verstandlichkeit werden die verwendeten Symbole hier in der Folge
erlautert.

ACHTUNG:
Vorschriften zum Unfallschutz fiir den Bediener. Diese Warnung weist auf bestehende Gefahren hin,
die zu Verletzungen des Maschinenbedieners fihren kénnen.

ACHTUNG:
HeiBe Maschinenteile. Zeigt eine Verbrennungsgefahr durch heiRe Maschinenteile an, die fir die
ausgesetzte Person auch schwerwiegend sein kann.

VORSICHT:
Weist auf die Gefahr hin, dass die Maschine bzw. deren Komponenten beschéadigt werden kénnten.

ap >

Alle Rechte des vorliegenden Handbuchs sind dem Hersteller vorbehalten. Die Vervielfaltigung, auch auszugsweise, ist
gesetzlich verboten. Die in diesem Handbuch enthaltenen Beschreibungen und Abbildungen sind unverbindlich. Der
Hersteller behélt sich vor, jederzeit Anderungen vorzunehmen, die er als notwendig erachtet. Dieses Handbuch darf
ohne schriftliche Genehmigung des Herstellers nicht zur Einsicht an Dritte ausgehandigt werden. Die Maschine darf nur
fur den vorgesehenen Anwendungszweck eingesetzt werden; jede andere Anwendung ist als ,unsachgemaf* und somit
als gefahrlich anzusehen.

Vor Bedienung der Maschine miissen sorgfaltig alle Hinweise in diesem Handbuch durchgelesen werden, um potentielle
Schéden an Maschine, Personen oder Gegenstanden zu vermeiden.

Bei Zweifeln an der richtigen Auslegung der Hinweise darf die Maschine nicht betrieben werden.

Bitte wenden Sie sich fur die notwendigen Erlauterungen an den Hersteller.

Prufen Sie bei der Auslieferung der Maschine, ob sie in allen ihren Teilen vollsténdig ist.

Eventuelle Auffalligkeiten mussen sofort dem Lieferanten mitgeteilt werden.

Der Hersteller lehnt jede Haftung fur unsachgeméfRe Anwendung der Maschine und/oder Schaden ab, die auf
Tatigkeiten zurtckzufuhren sind, die nicht in diesem Handbuch vorgesehen sind.

1.2. Leistungen der Verpackungsmachine

Sie haben ein aulerst leistungsfahiges Gerat mit auRergewohnlichen Eigenschaften erworben, und wir danken lhnen
fur die getroffene Wahl.Das Verpackungssystem ist einzing in seiner Art, seine Stellung wird durch die Anzahl von tber
80000 weltweit verkauften Geréaten bestatigt.

Der Wert des technologischen Konzepts, die Qualitat der Einzelteile und der in der Fertigung verwendeten Werkstoffe
sowie der Endkontrolle sind die beste Garantie fiur ein zuverlaR3iges Funktionieren Uber einen langen Zeitraum.

1.3. Technische Daten der Maschine
Gewicht und Abmessungen der Verpackung
Tunnel 50 Breite = 1390mm Lange = 910mm Héhe = 1640mm Gewicht = 193Kg
Tunnel 70 Breite = 2030mm Lange = 1220mm Hohe = 1830mm Gewicht = 483Kg

Gewicht und Abmessungen der Maschine
Tunnel 50 a=1240mm b =500mm ¢ = 800mm d = 1450mm  Gewicht = 163Kg (Abbildung 1.3.A, Seite 51).
Tunnel 70 a=1900mm b=1000mm c¢=1100mm d=1530mm Gewicht=413Kg (Abbildung 1.3.B, Seite 51).

Elektrische Anlage

Spannung (V): siehe Typenschild

Frequenz (Hz): siehe Typenschild

Maximale Leistungsaufnahme (W): siehe Typenschild
Maximale Stromaufnahme (A): siehe Typenschild

®
MINIPACK - TORRE S.p.A.
24044 DALMINE (BG) - ITALY

ANM.: Nennen Sie bitte bei jeglicher Kommunikation mit dem Hersteller immer das Modell
und die Seriennummer der Maschine, die auf dem Schild angegeben sind, das sich auf der
Ruckseite der Maschine befindet.
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|Kapitel 2. Einbau der Maschine | D |

2.1. Beférderung und Aufstellung

n Gehen Sie bei der Beférderung und beim Aufstellen der Maschine mit groR3ter Vorsicht vor!

P
@ Verwenden Sie beim Bewegen der Maschine Schutzhandschuhe.

Q Schneiden Sie das Band mit Schere schiitzen Sie lhre Augen mit Brillen und ziehen Sie den Karton ab (Abbildung
2.1.A, Seite 51).

Q Die Walzen (19) herausnehmen.

Q Die 4 Feststellschrauben (A) herausziehen und die 4 Schweil3lappen (B) innerhalb der Maschine einlegen.

Q Mit der Hilfe eines Gabelstaplers, der Tunnel von der Palette nehmen und auf Grund stellen (Abbildung 2.1.B, Seite
51).

Q Die Walzen (19) positionieren und sie an das Férderband anhéangen (Abbildung 2.1.C, Seite 51).

2.2. Umweltbedingungen

Q Das Gerat muss eben auf dem Boden aufgestellt werden, sowie in einer geeigneten Umgebung, die trocken ist und
in der sich keine brennbaren Gegenstéande, Gase oder Sprengstoffe befinden.

Q Um die Maschine herum missen mindestens 200 mm frei gelassen werden, damit die Lufter6ffnungen nicht
verdeckt werden.

Q Sobald die Maschine ordnungsgeman aufgestellt ist, wird sie mithilfe der Radbremse festgestellt.

Zulassige Umgebungsbedingungen am Aufstellungsort der Maschine:
Q Temperaturen zwischen + 5°C und + 40°C.
0 Relative Luftfeuchtigkeit zwischen 30 % und 90 %, ohne Kondensation.

Die Beleuchtung des Raums, in dem die Maschine benutzt wird, muss den Gesetzen entsprechen, die im Einbauland
der Maschine gelten und auf jeden Fall gleichméaRig sein und eine gute Sichtbarkeit gewahrleisten, um die Sicherheit
und die Gesundheit des Bedieners zu schitzen.

SCHUTZKLASSE DER MASCHINE = IP20
DAS VON DER MASCHINE ERZEUGTE LUFTGERAUSCH LIEGT UNTER 70 dB

2.3. Elektrischer Anschluss
BEACHTEN SIE DIE VORSCHRIFTEN ZUR SICHERHEIT AM ARBEITSPLATZ!

Falls die Maschine nicht mit einem Netzstecker ausgestattet ist, verwenden Sie einen Stecker, der den auf
dem Typenschild angegebenen Spannungs- und Amperewerten und den jeweiligen nationalen geltenden
Bestimmungen entspricht.

DAS GERAT DARF NICHT OHNE ERDUNG BETRIEBEN WERDEN! (Abbildung 2.3., Seite 52).

Bevor Sie das Gerat an das Stromnetz anschlieen, stellen Sie sicher, dass die Netzspannung der auf dem Typenschild
auf der Ruckseite des Geréts angebenen Spannung entspricht und dass der Erdungsanschluss den geltenden
Sicherheitsvorschriften entspricht. Bei Zweifeln zur Netzspannung kann das ortliche Elektrizitatswerk Auskunft geben.
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|Kapitel 3. Einstellung und Vorbereitung der Maschine | D |

3.1. Prifung der Drehrichtung (den Techniker vorbehaltet)

Bevor Sie die Maschine in Betrieb nehmen, prifen Sie mithilfe der folgenden Anweisungen, ob die
Drehrichtung richtig ist:

Das Leitunskabel mit einer 3ph Steckdose + Erdung verbinden.

Der Hauptschalter (1) auf Pos. 1 stellen (Abbildung 3.2.A Seite 52).

Die START-Taste (5) driicken (Abbildung 3.2.A Seite 52).

Die Umlaufsrichtung des Motorventils (M1) und (M2) prufen; sie muf3t die von dem Pfeil angegebenen Umlauf
entsprechen (Abbildung 3.1.A Seite 52).

NN S

Im Fall daB, die Umlaufsrichtung gegensatzlich ist, muf? man DIE MASCHINE ABSCHALTEN und 2 von
' der 3 Phasen der Leitungskabel umkehren (Abbildung 3.1.B Seite 52).

Die drehrichtung mul jedesmal geprift werden, wenn die zufilhrungssteckdose geandert wird.

3.2. Einstellung
1. Hauptschalter
2. Variable Auswahlknopf
3.  Regelungsknopf

4. Regelungsknopf

5. START-Taste

6. STOP-Taste

7. Temperatur anzeige

8. Forderband anzeige

9. Nottaste

(Abbildung 3.2.A Seite 52).

TECHNISCHE DATEN DER ELEKTRONISCHEN KARTE
Die Maschine ist mit 9 auswahlenden Programmen ausgestattet (P1 + P9).
Jeder Programm besteht aus 2 auswahlende Variable.

Variable Feld Feldkennzeichen
1. Temperatur Tunnel 000 + 230. Wert in °C.
2. Geschwindigkeit Tunnel-Férderband 00 + 99. Wert in Prozent:

00: Mindestgeschwindigkeit
99.: Héchstgeschwindigkeit

PHASE NR. 1 - MASCHINE AUSSCHALTEN

Der Hauptschalter (1) auf Pos. 1 stellen.

Der Datensichtgerat (8)schaltet sich ein und zeigt den ausgewahlte Programm.

Die START-Taste (5) druicken.

Bevor di Maschine zu benutzen, warten Sie bis die richtige Temperatur erreicht ist (die Kontrollampe A schaltet sich auf)
(Abbildung 3.2.B Seite 52).

Durch Driicken der Taste (6) erscheint die Zahl des aktiven Programmes.

PHASE NR. 2 = PROGRAMMENAUSWAHL

Knopf (3) und (4) driicken um der Programmenummer zu wéhlen.

Mit Taste (2) wird das abgebildete Programm gedffnet.

PHASE NR. 3 = VARIABLE PROGRAMMIERUNG

Knopf (2) driicken um die Variable zu sehen; Knopf (3) und (4) driicken um die memorisierte Werte zu verandern.
Anderungen zu bestatigen, Knopf (2) driicken.

PHASE NR. 4 = AUSFUHRUNG

Die Maschine kann arbeiten wenn alle Regelungen gemachte sind. Press START button (5).

PHASE 5 = ABSCHALTEN

Die STOP-Taste (6) driicken.

Mit dieser Taste wird der Tunnel voriibergehend abgeschaltet (die Widerstdnde werden abgeschaltet, das Band lauft
auf Mindestgeschwindigkeit, aber der Ventilator lauft weitere 3-4 Minuten, um den Tunnel abzukiihlen).

Wenn der Ventilator und das Band abgeschaltet sind, den Hauptschalter (1) auf O stellen.

NOTTASTE
: Die Maschine besitzt eine Nottaste (9) durch die der Tunnel sofort abgeschaltet wird.

Auf dem Display (7) erscheint der Alarm Al.
Um den Tunnel erneut einzuschalten, die Taste (9) nach rechts drehen und anschlieBend der Tasten
START (5) driicken (Abbildung 3.2.C Seite 52).

18



|Kapitel 3. Einstellung und Vorbereitung der Maschine | D |

3.2. Einstellung
Falls einige UnregelmaRigkeiten passen, zeigt der Datensichtgeréat die folgende Siegel:

A1 |Alarm Nottaste“.

Die Nottaste (9) wurde gedriickt. Die Taste nach rechts drehen und gleichzeitig die START (5) driicken.

A 2 | Alarm ,Inverter”.

Auf dem Display des Inverters in der Elektroanlage den Fehlercode uberpriifen und im Handbuch des
Inverters (der Maschine beiliegend) den Reset-Modus kontrollieren.

A 3 | Alarm ,Thermosicherung Motoren®“.

Die korrekte Funktion des Ventilatormotors prifen.

A 4 | Alarm ,Temperatur".

Die Temperatur hat 230°C uberschritten oder die Sonde wurde unterbrochen.

Die Sonde und die entsprechenden Anschliisse prifen.

3.3. Regelung der Luftstrdémung

Durch die Dreknépfe (11) es ist mdglich die warme Luftstromung auf dem Produkt zu regeln (Abbildung 3.3.A Seite 53).
Die Umlauf der Drekndpfe (11) betrefft die Deflektorsposition (12) (Abbildung 3.3.B Seite 53). Die Deflektoren richten die
warme Luftstrémung nach der gewiinschten Direktion, um die beste Schrumpfen zu haben.

3.4. Die Regulierung des Forderbandes

Tunnel 50: Auf den Schrauben (13) einwirken und die Héhe des Forderbandes regulieren (Abbildung 3.4.A Seite 53).
Beim Drehen die Handrader (14) auf dem Foérderbandes kdnnen die kleinen Rollen (15) des Bandes drehen
oder in Neutralstellung sein (Abbildung 3.4.B Seite 53).
In Uhrzeigersinn (+) drehen die Rollen (15) nicht.
In Gegenuhrzeigersinn (-) drehen die Rollen (15).
N.B.: Man kann diese Regelung durchfiihren nur wenn das Fdrderbandes in Bewegung ist.

Die Vorhdnge am Tunneleingang durch die entsprechenden Drehkndpfe (18) so einstellen, daf sie sich auf
der Hohe des Tunnel-Férderband befinden (Abbildung 3.4.A Seite 53).

Tunnel 70: Lockern Sie die Dreknopfe (16) und drehen Sie das Handrad (17), um die Hohe des Forderbandes zu
regeln (Abbildung 3.4.C Seite 53).

Beim Drehen die Handrader (14) auf dem Foérderbandes kdnnen die kleinen Rollen (15) des Bandes drehen
oder in Neutralstellung sein (Abbildung 3.4.C Seite 53).

In Uhrzeigersinn (+) drehen die Rollen (15) nicht.

In Gegenuhrzeigersinn (-) drehen die Rollen (15).

N.B.: Man kann diese Regelung durchfiihren nur wenn das Fdrderbandes in Bewegung ist.

Die Vorhdnge am Tunneleingang durch die entsprechenden Drehkndpfe (18) so einstellen, daf sie sich auf
der Hohe des Tunnel-Férderband befinden (Abbildung 3.4.A Seite 53).

|Kapite| 4. Gebrauchseinschrankungen und -bedingungen der Maschine\ D \

4.1. Max. Gewicht und GréRen der Verpackungen

Tunnel 50 a=mm740 b = mm380 ¢ = mm220 Max. Gewicht. Kg..= Kg60 (Abbildung 4.1. Seite 53).
Tunnel 70 a = mm800 b = mm500 ¢ = mm350 Max. Gewicht. Kg.= Kg100 (Abbildung 4.1. Seite 53).
NOTE: Das zu beachtende Gewicht ist das Gesamtgewicht und nicht das von der einzelnen Verpackung.

4.2. Einsatztbediengungen des Gerits

Q Keine Packstiicke einschweifen, deren Oberfliche genau so groR wie das Tunnelseintritt ist; man muft
mindestens ein Abstand von 5 cm bei jeder Seite lassen.

Q Keine Packsticke einschweil3en, deren Oberflaiche kleiner als die Stangenschritt des Forderbandes ist. Der
Produktsfall zwischen den Stangen kdnnte betrachtlische Schaden dem Forderband verursachen.

4.3. Was nicht verpackt werden darf
Um die Maschine nicht dauerhaft zu beschadigen und Unfallrisiken fiir den Bediener zu vermeiden, ist es absolut
verboten, die folgenden Arten von Produkten zu verpacken:

Nasse Produkte

Flussigkeiten jeder Art und Dichte in zerbrechlichen Behaltern

Entflammbare und Explodierbare Produkte

Spraydosen, mit oder ohne Treibgas

Losen Pulver oder staubférmige Produkte

Produkte oder Materialen, die auf irgend eine Weise das Gerat beschadigen oder den Bediener in Gefahr
bringen kénnten.

opooo0o
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|Kapitel 5. Sicherheitsvorschriften | D |

5.1. Warnungen
NICHT AUSGEBILDETEM PERSONAL DARF DIE ANWENDUNG DER MASCHINE NICHT GESTATTET WERDEN!

Seien Sie wahrend der Betriebsphasen mit allen heil3en Teilen der Maschine vorsichtig, da diese so
hohe Temperaturen erreichen kdnnen, dass Verbrennungsgefahr besteht (Abbildung 5.1.A Seite 53).

c Waéhrend der Arbeitsweise, es ist verboten das Férderband zu beriihren! (Abbildung 5.1.A Seite 53).

// —
\'} Wahrend des Maschinenbetriebs ist es verboten zu rauchen!

Falls die Maschine stoppt, oder Sie selbst wahrend des Arbeitskreislaufes die Maschine stoppen wollen,
driicken Sie auf die NOTTASTE (Abbildung 5.1.B Seite 53).

|Kapitel 6. Ordentliche Wartung | D |

6.1. VorsichtsmaRnahmen fir die ordentlichen Wartungsarbeiten
DIE ORDENTLICHE WARTUNG MUSS VON QUALIFIZIERTEN UND ENTSPRECHEND EINGEWIESENEN
FACHKRAFTE VORGENOMMEN WERDEN.

Bevor Sie mit den Wartungsarbeiten beginnen, schalten Sie die Maschine Uber den Hauptschalter
' aus, ziehen Sie den Stecker aus der Netzsteckdose und warten Sie, bis sich die Maschine
o abgekiihlt hat!

@ Es wird empfohlen, bei den Wartungsarbeiten Schutzhandschuhe zu tragen!

6.2. Schmierung

Die Ketten des Forderbandes missen periodisch geschmiert werden sein. Schmiere fur hohe Temperatur benitzten,
wie Z.B.:

Q Silikonschmiere

Q Unschmelzbare Schmiere

(Abbildung 6.2. Seite 53).

6.3. Entfernung von Abfallen des plastischen Films und anderer Art
Es ist sehr wichtig, die innere Teile des Tunnels oft zu reinigen; man muf3 eventuell Folienreste des verpackten
Producktes entfernen (Abbildung 6.3. Seite 53).

' Der Tunnel muf3t komplett kalt sein bevor die Reinigung durchzufuhren!

6.4. Reinigung der Maschine
Fur die Reinigung des Tunnels wird ein mit Wasser befeuchtetes Tuch verwendet.
Keine L6sungsmittel sondern nur Gbliche Reinigungsmittel anwenden.

6.5.1. Schaltbild (Tunnel 50)
(Abbildung 6.5.1. Seite 54/55).

BT1 Sonde M1 Motor des Lufterrads 1

ER1 Heitzkorper 1 M2 Motor des Forderbandes

ER2 Heitzkorper 1 Q1 Hauptschalter

ER3 Heitzkorper 1 QMO Kontakgeber fur inverter

FO Hilfs sicherung QM1 Kontakgeber fur motor des Lufterrads
F1 Stromwandlerseingang QM2 Kontakgeber fur den Heizwiderstand 1
F2 Inverter sicherung SO Nottaste

F3 Motor des Lufterrads sicherung SK1 Schaltkarte

F4 Heitzkorper sicherung 1 T1 Hilfstransformator

FU2 Schmelzsicherung der Karte TS1 Inverter

FM1 Motorschutz des Lifterrads 1
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|Kapitel 6. Ordentliche Wartung | D |

6.5.2. Schaltbild (Tunnel 70)
(Abbildung 6.5.2. Seite 56/57).

BT1 Sonde FM1 Motorschutz des Lufterrads 1

ER1 Heitzkdrper 2 FM2 Motorschutz des Lifterrads 2

ER2 Heitzkdrper 2 M1 Motor des Lifterrads 1

ER3 Heitzkdrper 2 M2 Motor des Lufterrads 2

ER4 Heitzkdrper 1 M3 Motor des Forderbandes

ER5 Heitzkdrper 1 Q1 Hauptschalter

ER6 Heitzkdrper 1 QMO Kontakgeber flr inverter

FO Hilfs sicherung QM1  Kontakgeber fur motor des Lufterrads
F1 Stromwandlerseingang QM2  Kontakgeber fur den Heizwiderstand 2
F2 Inverter sicherung QM3 Kontakgeber fur den Heizwiderstand 1
F3 Motor des Lifterrads sicherung SO Nottaste

F4 Heitzkdrper sicherung 2 SK1 Schaltkarte

F5 Heitzkdrper sicherung 1 T1 Hilfstransformator

FU2 Schmelzsicherung der Karte TS1 Inverter

6.6. Abbau, Verschrottung und Entsorgung der Riickstande

ACHTUNG!

Die Abbau- und Verschrottungsarbeiten dirfen nur von Personen durchgefuhrt werden, die auf diese
Tatigkeiten spezialisiert sind und die zum sicheren Arbeiten notwendigen mechanischen und elektrischen
Fachkenntnisse besitzen.

Gehen Sie folgendermal3en vor:

1. Trennen Sie die Maschine vom Stromnetz.

2. Bauen Sie die Bestandteile auseinander.

Alle Abfalle missen entsprechend der Klassifizierung und den Vorgehensweisen, die von den im
Installationsland geltenden Gesetzen vorgeschrieben sind, behandelt, entsorgt oder wiederverwertet werden.

Das Symbol weist darauf hin, dass dieses Produkt nicht als Hausmuill behandelt werden darf.

Indem Sie sicherstellen, dass das Produkt ordnungsgemaf entsorgt wird, helfen Sie, die Umwelt und die
Gesundheit der Menschen vor méglichen negativen Folgen zu schitzen, die verursacht werden kénnten,
wenn die Abfélle dieses Produkts nicht sachgemal? behandelt werden. Fur nahere Informationen tber
das Recycling dieses Produkt setzen Sie sich bitte mit dem Verk&aufer des Produkts in Verbindung oder
auch mit dem Kundendienst bzw. der entsprechende Stelle fir die Millbehandlung.

|Kapitel 7. Garantie | D |

7.1. Garantieschein

Die Garantie gilt fir den Zeitraum von 12 Monaten ab dem Datum der Aufstellung zu den in der Bedienungsanleitung
angegebenen Bedingungen. Fillen Sie die Ruckseite der Garantiekarte vollstandig aus, schneiden Sie sie entlang der
perforierten Linie ab und schicken Sie sie uns.

7.2. Garantiebedingungen

Die Garantie gilt fir den Zeitraum von 12 Monaten ab dem Datum der Aufstellung der Maschine. Sie erstreckt sich auf

den kostenlosen Austausch oder die Reparatur all jener Teile, die wir aufgrund von Werkstoffanomalien als fehlerhaft

einstufen. Die Reparaturen bzw. der Austausch werden normalerweise im Werk des Herstellers vorgenommen, wobei

der Kaufer die Transportkosten und den Arbeitslohn tragt. Sollte die Reparatur oder der Austausch beim Kaufer

vorgenommen werden, so tragt dieser die Reisekosten, das Tagegeld und den Arbeitslohn. Die Garantieleistungen

werden ausschlielich durch den Hersteller oder durch autorisierte Fachhéndler durchgefuhrt. Um ein Anrecht auf

Garantieleistungen zu haben, muss das defekte Teil dem Hersteller oder dem autorisierten Fachhéndler zugeschickt

werden, damit die Reparatur oder der Austausch vorgenommen werden kdénnen. Die Rucklieferung eines solchen

reparierten oder ausgetauschten Teils fallt unter die Erflllung der Garantieleistungen. Die Garantie verféllt in folgenden

Fallen:

1. Wenn die GARANTIEURKUNDE nicht innerhalb von 20 Tagen nach Erwerb des Gerats vollstandig ausgefullt und
unterschrieben per Post verschickt wird.

2. Wenn das Gerét falsch aufgestellt, falsch versorgt oder durch nicht autorisierte Personen fahrlassig bedient oder
gehandhabt wird oder Anderungen daran vorgenommen werden.

3. Wenn am Gerat vom Hersteller ohne die schriftiche Genehmigung des Herstellers Veranderungen vorgenommen
werden.

4. Wenn sich das Gerat nicht mehr im Besitz des ersten Kéaufers befindet.

Der Hersteller weist aufgrund bestehenden Rechts jede Haftung fur Schaden an Personen oder Dingen zurick,

wenn das Geréat falsch aufgestellt oder falsch an das Stromnetz oder ohne Erdung angeschlossen wurde oder

wenn Anderungen an der Maschine vorgenommen wurden. Der Hersteller behélt sich das Recht vor, aus

technischen oder funktionellen Griinden Anderungen am Geréat vorzunehmen.
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|Chapitre 1. Introduction | F |

1.1. Avant-propos

Ce manuel a été rédigé dans le respect de la norme UNI 10893 du mois de juillet 2000. Il s’adresse a tous les
utilisateurs afin de permettre une bonne utilisation de la machine. Conservez-le dans un lieu facile d’acces, a proximité
de la machine et connu de tous les utilisateurs. Ce manuel fait partie intégrante de la machine en matiére de sécurité.
Pour améliorer sa compréhension, nous précisons ci-apres les symboles utilisés.

ATTENTION:
| Normes de prévention contre les accidents du travail. Cet avertissement indique la présence de
S dangers pouvant provoquer des blessures ala personne qui travaille sur la machine.

ATTENTION:
Organes chauds. Indique un danger de brilures avec risque d'accident, voire méme grave, pour la
personne exposée.

AVERTISSEMENT:
Indique la possibilité de dommages pouvant étre causés a la machine et/ou a ses composants.

Tous les droits de reproduction de ce manuel sont réservés a la société constructrice. La reproduction, méme partielle,
est interdite conformément a la loi. Les descriptions et les illustrations présentes dans ce manuel ne sont pas
contraignantes et par conséquent, la société constructrice se réserve le droit d'apporter a n'importe quel moment toutes
les modifications qu’elle retiendra opportunes. Ce manuel ne peut étre cédé a des tiers sans l'autorisation écrite de la
société de construction de la machine. La machine ne doit étre utilisée que pour satisfaire les exigences pour lesquelles
elle a été concue, tout autre utilisation doit étre considérée comme "usage impropre ", et donc dangereux.

Avant d’entreprendre une quelconque opération sur la machine, il est obligatoire de lire attentivement toutes les
instructions de ce manuel afin d’éviter de possibles dommages a la machine, aux personnes et aux choses.

Il est interdit d'utiliser la machine en cas de doutes sur la correcte interprétation des instructions. Faire appel au
fabricant pour obtenir les éclaircissements nécessaires. Au moment de la livraison, vérifier si la machine est compléte.
Les éventuelles anomalies devront étre signalées immédiatement au fournisseur.

La société constructrice décline toute responsabilité en cas d'usage impropre de la machine et/ou en cas de dommages
causés a la suite d’opérations non prévues dans ce manuel.

1.2. Performances de la machine

Les caractéristiques et les performances de la machine que vous venez d’acheter sont exceptionnelles. Merci de nous
avoir accordé votre préférence. Le systeme d’emballage est unique en son genre. Il s'est fait connaitre dans le monde
entier et plus de 80000 machines sont déja en service dans le secteur de I'emballage ou de 'empaquetage.

La qualité du concept technologique, des éléments, des matériels qui entrent dans sa fabrication sont les meilleurs
atouts de son service et de sa durabilité.

1.3. Caractéristiques techniques

Poids et dimensions de I'’emballage

Tunnel 50 Largeur = 1390mm Longueur = 910mm Hauteur = 1640mm  Poids = 193Kg
Tunnel 70 Largeur = 2030mm Longueur = 1220mm Hauteur = 1830mm  Poids = 483Kg

Poids et dimensions de la machine
Tunnel 50 a=1240mm b =500mm ¢ = 800mm d = 1450mm  Poids = 163Kg (figure 1.3.A page 51).
Tunnel 70 a=1900mm b =1000mm c¢=1100mm d=1530mm Poids =413Kg (figure 1.3.B page 51).

Installation électrique

Tension (V): voir plaquette

Fréquence (Hz): voir plaquette

Puissance maximum absorbée (W): voir plaquette
Intensité maximale (A): voir plaquette

[}
MINIPACK - TORRE S.p.A.
24044 DALMINE (BG) - ITALY

N.B.: Quand vous nous contactez, citez toujours le modéle et le numéro de série indiqués sur
la plaquette apposée sur la partie arriere de la machine.
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|Chapitre 2. Installation de la machine | F |

2.1. Transport et levage

prudence!

@ Portez des gants de protection pour le levage de la machine.

Couper avec une ciseaux le feuillard ayant soins de se proteger les yeux avec des lunettes de protection et
enlever le carton d’'emballage (figure 2.1.A pag.51).

Enlever la voie a rouleaux (19).

Dévisser les 4 vis de fixage (A) de la palette, en reportant a l'intérieur de la machine les 4 plaquettes (B).

Enlevez le tunnel de la palette a I'aide d'un appareil élévateur (figure 2.1.B pag.51) et placez-le sur le sol.
Positionnez la voie a rouleau(19) en l'accrochant au ruban transporteur (figure 2.1.C pag.51).

n Pour le transport et le levage de la machine, il est recommandé d’'opérer avec beaucoup de

O

OooOoD

2.2. Conditions ambiantes

Q Assurez-vous que la machine est a niveau dans un milieu ambiant sans humidité, sans matériaux inflammables, ni
gaz, ni matériaux explosibles.

Q Laissez 200mm minimum d'espace autour de la machine pour ne pas colmater les prises dair.

Q Quand la machine est bien mise en place, bloquez-la avec le frein des roues.

Conditions ambiantes admissibles:
Q Température de + 5°C a + 40°C
O Humidité relative de 30% a 90% sans condensation

L'éclairage du local doit étre conforme aux lois en vigueur dans le pays ou la machine est installée ; il doit étre uniforme
et garantir une bonne visibilité pour a sécurité et la santé de I'opérateur.

DEGRE DE PROTECTION DE LA MACHINE = IP20
LE BRUIT PRODUIT PAR LA MACHINE EST INFERIEUR A 70dB

2.3. Brancher la machine
RESPECTEZ LES CONSIGNES DE SECURITE SUR LE LIEU DE TRAVAIL!

Si la machine ne posséde pas de fiche d'alimentation, utilisez une fiche adaptée aux valeurs de tension et
d’intensité mentionnées sur la plaguette signalétique et conforme aux normes en vigueur dans le pays
d’installation.

LA MISE A TERRE DE LA MACHINE EST OBLIGATOIRE! (figure 2.3. page 52).

Avant de brancher la machine, assurez-vous que la tension de réseau corresponde a la tension indiquée sur la
plaquette apposée sur la partie arriere de la machine et que le contact de terre soit conforme aux consignes de sécurité
en vigueur.

En cas de doutes sur la tension, contactez votre distributeur d'énergie électrique.
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|Chapitre 3. Réglage et mise en service | F |

3.1. Contréler le sens de rotation (reservé aux techniciens)

Avant de mettre la machine en service, vérifiez le sens de rotation en respectant les instructions
suivantes:

Connecter le cable d’alimentation a une fiche de courant 3ph + prise a terre.

Tournez l'interrupteur général (1) sur la position 1 (figure 3.2.A pag.52).

Appuyer sur le bouton de marche (5) (figure 3.2.A pag.52).

Vérifiez que le sens de rotation du rotor de ventilation moteur (M1-M2) corresponds au sens indiqué par la fleche
(figure 3.1.A pag.52).

al N S

S'il ne corresponds pas, il faut ETEINDRE LA MACHINE et inverser deux des trois phases de la prise
' d’alimentation (figure 3.1.B pag.52).

NB.: Le controle du sens de rotation est effectue chaque fois gue I'on change la prise d'alimentation.

3.2. Reglage

1. Interrupteur général
2. Bouton de sélection de variables
3. Bouton de réglage

4. Bouton de réglage

5. Bouton de marche

6. Bouton de arrét

7. Panneau température

8. Panneau ruban

9. Bouton arrét d’'urgence

(figure 3.2.A pag.52).

CARACTERISTIQUES DE LA CARTE ELECTRONIQUE
La machine est douée de 9 programmes a sélectionner (P1 + P9).
Chaque programme est composé par 2 variables qu’'on peut modifier.

Variable Secteur Caractéristigues du secteur
1. Température tunnel 000 + 230. Valeurs exprimées en °C.
2. Vitesse ruban du tunnel 00 + 99. Valeurs exprimées en pourcentage:

00: vitesse minimale
99.: vitesse maximale

PHASE NR.1 = ALLUMAGE DE LA MACHINE

Tourner l'interrupteur général (1) dans la position 1.

Le panneau (8) s'allume et le numéro du programme validé a ce moment la s’affichera.

Appuyer sur le bouton de marche (5).

Avant d'utiliser la machine il faut attendre la réalisation de la température signalée par le coupage du voyant (A) (figure
3.2.B pag.52). En appuyant sur le bouton (6) le numéro du programme actif apparait.

PHASE NR.2 = SELECTION DES PROGRAMMES

Pour sélectioner le numéro des programmes il faut appuyer sur le bouton (3) et (4).

Avec le bouton (2) on entre dans le programme qui est affiché.

PHASE NR.3 = PROGRAMMATION DES VARIABLES

Pour parcouir les variables du programme, il faut appuyer sur le bouton (2). Modifier les valeurs mémorisée a l'aide des
boutons (3) et (4).

Appuyez sur le bouton (2) pour confirmer les modifications.

PHASE NR.4 = EXECUTION

La machine peut commencer a conditionner quand elle a été réglée correctement. Appuyer sur le bouton de marche (5).
PHASE 5 = EXTINCTION

Appuyer sur le bouton de arrét (6).

Avec cette bouton I'on effectue I'extinction prédéterminée du tunnel (les résistances s'éteignent, la bande tourne en
vitesse minimale, mais le ventilateur continue a fonctionner pendant environ 3-4 minutes de fagon a permettre le
refroidissement du tunnel).

Quand le ventilateur et la bande s’arrétent, mettre l'interrupteur général (1) en position 0.

BOUTON ARRET D’'URGENCE
: La machine est équipée d’'un bouton arrét d’'urgence (9) qui blogue instantanément le tunnel.

L'alarme Al s’affiche sur le panneau (7).
Pour réactiver le tunnel, débloquer le bouton (9) en le tournant vers la droite et appuyer ensuite le bouton
de marche (5) (figure 3.2.C pag.52).
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|Chapitre 3. Réglage et mise en service | F |

3.2. Reglage

En cas d’' “ANOMALIE” le panneau affiche les sigles suivants:

A1 |Alarme “Bouton arrét d'urgence”.

Le bouton arrét d'urgence (10) est appuyé.

Débloquer le bouton en le tournant vers la droite et appuyer ensuite le bouton de marche (5).
A 2 | Alarme “Variateur”.

Veérifier sur le display du variateur placé dans l'installation électrique, la codification de I'anomalie et contrdler
sur le manuel du variateur (en dotation avec la machine) les modalités de réinitialisation.

A 3 | Alarme “thermigue moteurs”.

Vérifier le bon fonctionnement du moteur du ventilateur.

A 4 | Alarme “température”.

La température a dépassé les 230°C ou les raccordements de la sonde sont interrompus.
Vérifier la sonde et ses raccordements.

3.3. Reglage de I'écoulement d’air

On peut régler I'écoulement d'air chaude sur le produit a conditionner en agissant sur les poignées (11) (figure 3.3.A
pag.52). La rotation des poignées (11) determine la position des déflecteurs (12) (figure 3.3.B pag.52) qui dirigent
I’écoulement d’air chaude vers la direction desirée pour obtenir la meilleure rétraction.

3.4. Reglage du ruban transporteur
Tunnel 50: Régler la hauteur du ruban transporteur en agissant sur les vis & main prévu (13) (figure 3.4.A pag.53).

A travers le réglage des volants de direction (14) places sur le ruban on peut glisser les rouleaux (15) du
ruban ou faire les tourner sur leur méme (figure 3.4.B pag.53).

En tournant les volants vers le sens des aiguilles d’'un montre (+), les rouleaux (15) ne tournent pas.

En tournant les volants vers le sens contraire a celui des aiguilles d’'un montre (-), les rouleaux (15) tournent.
N.B.: executer ce réglage seulement quand le ruban trasporteur est en mouvement.

En agissant sur les poignées (18), a I'entrée du tunnel régler les rideaux sorte qu’elles soient au méme
niveau du ruban du tunnel (figure 3.4.A page 53).

Tunnel 70: Pour regler I'hauteur du ruban, il faut: Desserrer la poignée (16) et tourner le volant de direction (17) (figure
3.4.C pag.53).

A travers le réglage des volants de direction (14) places sur le ruban on peut glisser les rouleaux (15) du
ruban ou faire les tourner sur leur méme (figure 3.4.C pag.53).

En tournant les volants vers le sens des aiguilles d’'un montre (+), les rouleaux (15) ne tournent pas.

En tournant les volants vers le sens contraire a celui des aiguilles d'un montre (-), les rouleaux (15) tournent.
N.B.: executer ce réglage seulement quand le ruban trasporteur est en mouvement.

En agissant sur les poignées (18), a I'entrée du tunnel régler les rideaux sorte qu’elles soient au méme
niveau du ruban du tunnel (figure 3.4.C page 53).

|Chapitre 4. Limites et conditions d’utilisation de la machine | F |
4.1. Dimensions et poids maxime de la confection.

Tunnel 50 a = mm740 b = mm380 ¢ =mm220 Poids maxime: Kg. Kg60 (figure 4.1. pag.53).

Tunnel 70 a = mm800 b = mm500 ¢ = mm350 Poids maxime: Kg. Kg100 (figure 4.1. pag.53).

N.B.: Le poids maxime a considerer c’est ce de la totalité des produits sur le tapis, pas seulement ce d’'un seul produit.

4.2. Conditions operationnelles de la machine

a N’emballez jamais des objets si leur dimensions sont égales au passage du tunnel.
Laissez au moins un espace de 5 cm sur chaque coté.

a N’emballez jamais des objets qui sont plus petits que le pas des hampes du ruban transporteur.
La chute du produit entre les hampes pourrait causer notables dommages au ruban méme.

4.3. Produits interdits

Il est absolument interdit d’'usiner avec la machine des produits appartenant aux catégories suivantes: cela risque de I'abimer de
maniére irréversible et d’exposer I'opérateur a des risques pour sa santé:

Produits mouillés

Liquides de tous type et récipients fragiles

Matieres inflammables, matiéres explosives

Sprays contenant du gaz sous pression ou autres

Poudres libres et volatiles

Matiéres et produits de tout genre susceptibles de mettre I'utilisateur en danger et d’abimer la machine.

o0
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|Chapitre 5. Consignes de sécurité | F |

5.1. Mises en garde
NE PERMETTEZ PAS AU PERSONNEL NON FORME D'UTILISER LA MACHINE!

Pendant le travail, faites attention a toutes les parties chaudes de la machine qui peuvent atteindre
des températures en mesure de provoquer des brilures (figure 5.1.A pag.53).

/\c Ne touchez jamais le ruban transporteur pendant qu’il fonctionne! (figure 5.1.A pag.53).

Il est interdit de fumer pendant le fonctionnement de la machine!

En cas de blocage de la machine ou pour l'arréter durant le cycle de travail appuyer sur le BOUTON
! ARRET D'URGENCE (figure 5.1.B pag.53).

|Chapitre 6. Entretien ordinaire | F |

6.1. Mesures de prudence
L’ENTRETIEN ORDINAIRE DOIT ETRE EFFECTUE PAR DU PERSONNEL QUALIFIE ET EXPRESSEMENT FORME.

' Avant d’effectuer I'entretien de la machine, éteignez-la avec l'interrupteur général, 6tez la fiche de

! la prise d’alimentation et attendez qu’elle se refroidisse!

@ Il est recommandé de porter des gants pour effectuer I’entretien!

6.2. Graissage

Graissez périodiqguement les chaines du ruban transporteur en utilisant lubrifiant pour haute température, par example:
Q graisse au silicone

Q graisse infusible

(figure 6.2. pag.53).

6.3. Enlevement des dechets de plastique et divers
Nettoyez souvant la partie intérieure du tunnel et éliminez les résidus de la pellicule des produits conditionnés (figure
6.3. pag.53).

' Avant de procéder, assurez-vous que le tunnel soit bien froid!

6.4. Nettoyage de la machine
Utilisez un chiffon imbibé d’eau pour nettoyer le tunnel.
N'utilisez jamais des solvants. Il faut toujours utiliser détergents ordinaires.

6.5.1. Schéma électrique (Tunnel 50)
(figure 6.5.1. pag.54/55).

BT1 Thermocouple M1 Moteur de la ventilation 1

ER1 Résisteur 1 M2 Moteur du ruban

ER2 Résisteur 1 Q1 Interrupteur général

ER3 Résisteur 1 QMO Compteur du inverter

FO Fusible auxiliaire QM1  Compteur du moteur de la ventilation
F1 Fusible transformateur auxiliaire QM2 Compteur du résisteures 1

F2 Fusible inverter SO Bouton arrét d’'urgence

F3 Fusible moteur de la ventilation SK1 Carte électronique

F4 Fusible résisteures 1 T1 Transformateur auxiliaire

FU2 Fusible carte électronique TS1 Inverter

FM1 Thermique moteur de la ventilation 1
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6.5.2. Schéma électrique (Tunnel 70)
(figure 6.5.2. pag.56/57).

BT1 Thermocouple FM1 Thermigue moteur de la ventilation 1
ER1 Résisteur 2 FM2 Thermique moteur de la ventilation 2
ER2 Résisteur 2 M1 Moteur de la ventilation 1

ER3 Résisteur 2 M2 Moteur de la ventilation 2

ER4 Résisteur 1 M3 Moteur du ruban

ER5 Résisteur 1 Q1 Interrupteur général

ER6 Résisteur 1 QMO Compteur du inverter

FO Fusible auxiliaire QM1  Compteur du moteur de la ventilation
F1 Fusible transformateur auxiliaire QM2 Compteur du résisteures 2

F2 Fusible inverter QM3 Compteur du résisteures 1

F3 Fusible moteur de la ventilation SO Bouton arrét d’'urgence

F4 Fusible résisteures 2 SK1 Carte électronique

F5 Fusible résisteures 1 T1 Transformateur auxiliaire

FU2 Fusible carte électronique TS1 Inverter

6.6. Démontage, démolition et mise a la décharge

ATTENTION!
| Le démontage et la démolition doivent étre confiés a du personnel spécialisé ayant une parfaite maitrise de
o la mécanique et de I'électricité pour pouvoir travailler dans des conditions de sécurité.

Procédez comme suit:

1. débranchez la machine de la ligne d’alimentation en énergie électrique

2. démontez les composants

Tous les déchets doivent étre traités, mis a la décharge ou recyclés suivant leur classification et les procédures
prévues par laréglementation en vigueur dans le pays d’installation.

Ce symbole indique que ce produit NE DOIT PAS ETRE TRAITE comme un déchet domestique.

Si vous vous assurez que le produit est correctement éliminé, vous faciliterez la prévention de
conséquences négatives potentielles pour I'environnement et la santé de I'homme, conséquences
inévitables si ce produit est traité de maniére inappropriée.

Pour plus de détails a propos du recyclage de ce produit, contactez le revendeur ou le service aprés-vente
ou encore un centre agréé de traitement des ordures.

|Chapitre 7. Garantie | F |

7.1. Certificat de garantie
La garantie est valable 12 mois & dater de linstallation, aux conditions du livret d'instructions. Veillez & compléter
ddment la carte postale, la détacher le long de la ligne et nous I'envoyer.

7.2. Conditions de garantie

La garantie est valable 12 mois a dater de l'installation de la machine. Cette garantie nous engage a échanger ou

réparer gratuitement toutes les piéces sur lesquelles nous trouvons un vice de matériel. Les réparations ou les

échanges s’effectuent habituellement chez le fabricant; I'expédition ou la main d'oeuvre étant aux frais du client. Si la

réparation ou I'échange a lieu chez le client, c’est a ce dernier qu’incombent les frais de déplacement et de main-

d'oeuvre. Les réparations ou les échanges prévus par la garantie doivent étre pris en charge exclusivement par le

fabricant ou le revendeur autorisé. Pour avoir droit & ces services, retournez la piece défectueuse au fabricant ou au

revendeur autorisé pour que la réparation ou I'échange soit effectué. Le retour de la piéce réparée ou neuve est couvert

par la garantie. La garantie est considérée comme nulle:

1. sile CERTIFICAT DE GARANTIE diment rempli et signé ne nous est pas retourné dans les vingt jours qui suivent
l'achat.

2. en cas d'installation incorrecte, d'alimentation inadéquate, de négligence et de manipulation par toute personne non
autorisée.

3. en cas de modifications apportées a la machine sans le consentement écrit du fabricant.

4. au cas ou le propriétaire de la machine ne serait plus le premier acheteur.

Le fabricant décline toute responsabilité, aux termes de la loi, pour les dommages personnels ou matériels qui

dérivent d’'erreurs d’'installation, de raccordement au réseau d’'alimentation électrique ou de I'absence d’'une

mise a la terre et en cas de manipulations de la machine. Le fabricant se réserve le droit d'apporter des

modifications et des changements répondant a des exigences techniques ou de fonctionnement.
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|Capitulo 1. Prefacio | E |

1.1. Prélogo

Este manual ha sido redactado respetando la norma UNI 10893, version del mes de Julio del 2000. Esta dirigido a
todos los usuarios con la finalidad de permitir un uso correcto de la maquina. Debe conservarse en un lugar facilmente
accesible, cerca de la maquina y conocido por todos los usuarios. Este manual forma parte de la maquina y se refiere a
la seguridad. Para mejorar la comprension a continuacion aclaramos la simbologia utilizada.

ATENCION:
Normas de prevencion de accidentes para el operador. Dicha advertencia indica la presencia de
peligros que pueden causar lesiones a quien esta trabajando sobre la maquina.

ATENCION:
Partes calientes: Indica el peligro de quemaduras con riesgo de accidente, incluso graves, para la
persona expuesta.

ADVERTENCIA:
Indica la posibilidad de provocar dafios a la maquina y/o a sus componentes.

Todos los derechos de reproduccidn del presente manual quedan reservados a la empresa fabricante. La reproduccion,
aln parcial, queda prohibida de acuerdo con las prescripciones legales. Las descripciones y las ilustraciones presentes
en este manual no crean obligacion, por consecuencia la empresa fabricante se reserva el derecho de introducir en
cualquier momento todas las modificaciones que considere oportunas.

El presente manual no puede ser cedido en vision a terceros sin la autorizacion escrita de la empresa fabricante.

La maquina sélo debe ser utilizada para satisfacer las exigencias para las cuales ha sido concebida, todo otro uso se
debe considerar “uso impropio”, y por lo tanto peligroso. Antes de efectuar cualquier operacion sobre la maquina es
obligatorio leer atentamente todas las instrucciones del presente manual, con la finalidad de evitar posibles dafios a la
maquina, a las personas y a las cosas. No esta permitido trabajar con la maquina en caso de tener dudas sobre la
correcta interpretaciéon de las instrucciones. Ponerse en contacto con el fabricante para obtener las aclaraciones que
fueran necesarias.

En el momento de la entrega, verificar que la maquina esté completa en todas sus partes.

Eventuales anomalias deberan ser presentadas inmediatamente al proveedor.

La empresa fabricante declina toda responsabilidad por usos impropios de la maquina y/o dafios causados debido a
operaciones no contempladas en este manual.

1.2. Prestaciones de la maquina para confeccionar

Ustedes han comprado una maquina con caracteristicas y prestaciones excepcionales y nosotros Ustedes lo
agradecemos por la preferencia concedida. El sistema de confeccionar es Unico en sus genere y se ha afirmado en el
mundo con la presencia de mas de 80000 maquinas activas en el embalaje y confeccion.

La validez del concepto tecnoldgico ademas de la calidad de los componentes y materiales empleados en el decurso
productivo y de habilitacién son la mejor garantia para una buena marcha y seguridad en el tiempo.

1.3. Datos técnicos de la maquina

Peso y dimensiones del embalaje

Tunnel 50 Ancho = 1390mm Longitud = 910mm Altura = 1640mm Peso = 193Kg
Tunnel 70 Ancho = 2030mm Longitud = 1220mm Altura = 1830mm Peso = 483Kg

Peso y dimensiones de la maquina
Tunnel 50 a=1240mm b =500mm ¢ =800mm d =1450mm  Peso =163Kg (figura 1.3.A pagina 51).
Tunnel 70 a=1900mm b =1000mm c¢=1100mm d=1530mm Peso=413Kg (figura 1.3.B pagina 51).

Instalacion eléctrica

Tension (V): véanse los datos en la tarjeta

Frecuencia (Hz): véanse los datos en la tarjeta

Potencia maxima absorbida (W): véanse los datos en la tarjeta
Corriente maxima absorbida (A) : véanse los datos en la tarjeta [ v

[}
MINIPACK - TORRE S.p.A.
24044 DALMINE (BG) - ITALY

[
|
. . ., . . , . MOD.
NOTA: Para cualquier comunicacion con el constructor, citar siempre el modelo de la maquina i c € T
y el nimero de matricula indicados en la tarjeta situada en la parte posterior de la maquina. —_—
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|Capitulo 2. Instalacion de la maquina | E |

2.1. Transporte y colocacion

n Preste especial atencion durante el transporte y la colocacidon de la maquina.

P
@ Para desplazar la maquina utilice guantes de proteccién.

Q Cortar la cinta con unas tijeras protegerse los ojos con gaffas protectoras y quitar la caja de carton (figura 2.1.A
pagina 51).

Q Sacar el rodillo (19).

Q Destornillar los 4 tornillos de fijacion (A) al pallet y llevar de nuevo dentro de la maquina las 4 planchitas (B).

Q Quite el tunel de la paleta utilizando una carretilla elevadora de horquillas (figura 2.1.B pégina 51) y coléquelo
sobre el piso.

Q Poner el rodillo (19) enganchandolo a la cinta transportadora (figura 2.1.C pagina 51).

2.2. Condiciones ambientales

Q Posicionar la maquina, asegurandose de que esté nivelada, en un ambiente adecuado y sin humedad, materiales
inflamables, gas, explosivos.

Q Dejar un espacio minimo de 200mm alrededor de la maquina para no obstruir las tomas de aire.

Q Bloguear la maquina, una vez obtenida la posicidn correcta, accionando el freno de las ruedas.

Condiciones permitidas en los ambientes en los que esta colocada la maquina:
Q Temperatura de + 5°C a + 40°C
O Humedad relativa de 30% a 90% sin condensacion

La iluminacion del local donde se utiliza la maquina debe estar de acuerdo a las leyes vigentes en el pais en el cual
se encuentra instalada la maquina y de todos modos debe ser uniforme y garantizar una buena visibilidad, para
salvaguardar la seguridad y la salud del operador.

GRADO DE PROTECCION DE LA MAQUINA = IP20
EL RUIDO AEREO PRODUCIDO POR LA MAQUINA ES INFERIOR A 70dB

2.3. Conexidn eléctrica
{RESPETAR LAS NORMAS DE SEGURIDAD EN EL TRABAJO!

Si la maquina no consta de enchufe de alimentacion, utilizar un enchufe adecuado para los valores de
tension y amperaje descriptos en la tarjeta de datos y de cualquier modo que cumpla con las normas
vigentes en el pais de instalacion.

{ES OBLIGATORIO LA CONEXION A TIERRA! (figura 2.3. pagina 52).

Antes de efectuar la conexion eléctrica, asegurarse de que la tensién de la red corresponda al voltaje indicado en la
tarjeta situada en la parte trasera de la maquina y que la conexién a tierra sea conforme a las normas de seguridad
vigentes. En caso de dudas sobre la tension de la red, contactar la sociedad local distribuidora de la energia eléctrica.
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|Capitulo 3. Regulacién y preparacion de la maquina | E |

3.1. Control direccion de rotacion (reservado al personal de asistencia)

Antes de poner en la méaquina en marcha, verificar la exacta direccion de rotacién siguiendo estas
instrucciones:

Conecte el cable de alimentacion a un tornacorriente trifasico + tierra.

Gire el interruptor general (1) hacia la posicién 1 (figura 3.2.A pagina 52).

Apretar el pulsador START (5) (figura 3.2.A pagina 52).

Controle que el sentido de rotacién del ventilador del motor (M1-M2) corresponda con el sentido indicado por la
flecha (figura 3.1.A péagina 52).

el NS

' Si el sentido de rotacién est incorrecto, CORTE LA TENSION DE LA MAQUINA e invierta dos de las tres

fases del enchufe de alimentacion (figura 3.1.B pagina 52).
°

El control de la direccion de rotacion tiene que ser efectuado cada vez que se cambia el enchufe de alimenticio.

3.2. Regulacién

1. Interruptor general
2. Tecla de seleccidn de las variables
3. Tecla de regulacion

4. Tecla de regulacion

5. Teclade START

6. Teclade STOP

7. Display de la temperatura

8. Display de la cinta

9. Pulsador de emergencia

(figura 3.2.A pégina 52).

CARACTERISTICAS DE LA PLAQUETA ELECTRONICA
La maquina tiene 9 programas seleccionables (P1 + P9).
Cada programa esta compuesto de 2 variables modificables.

Variable Campo Caracteristicas del campo
1. Temperatura tanel 000 + 230. Valores expresados en °C.
2. Velocidad de la cinta transportadora del tunel 00 + 99. Valores expresados en porcentaje:

00: velocidad minima
99.: velocidad maxima

FASE 1 = ENCENDIDO DE LA MAQUINA

Girar el interruptor general (1) a la posicion 1.

El display (8) se enciende y aparece el n° de programa activo.

Apretar la tecla de START (5).

Antes de utilizar la maquina esperar que llegue a la temperatura impostada que se sefiala con el apagado de la sefial
luminosa (A) (figura 3.2.B pagina 52). Apretando la tecla (6) aparece el nUmero de programa activo.

FASE 2 = SELECCION DE LOS PROGRAMAS

Para seleccionar el n° de programa (P1 + P9) apretar las teclas (3) y (4).

Con la tecla (2) se entra en el programa visualizado.

FASE 3 = PROGRAMACION DE LAS VARIABLES

Con la tecla (2) se recorren las variables del programa elegido y con las teclas (3) y (4) se modifican los valores
memorizados. Para convalidar las modificaciones apretar la tecla (2).

FASE 4 = EJECUCION

Efectuadas todas las regulaciones la maquina esta lista para proceder con el empaquetado.

Apretar la tecla de START (5).

FASE 5 = APAGADO

Apretar la tecla de STOP (6).

Con este tecla se efectla el apagado temporizado del tinel (se apagan las resistencias, la cinta gira a la velocidad
minima, pero el ventilador sigue funcionando durante aproximadamente 3-4 minutos, de manera tal de permitir el
enfriamiento del tnel).

Cuando el ventilador y la cinta se detienen, girar el interruptor general (1) a la posicion 0.

PULSADOR DE EMERGENCIA

La maquina tiene un pulsador de emergencia (9) que bloquea instantaneamente el tinel.

En el display (7) se visualiza la alarma Al.

Para poner en marcha nuevamente el tlnel, desbloquear el pulsador (9) girdndolo hacia la derecha, y
sucesivamente apretar la tecla de START (5) (figura 3.2.C pagina 52).
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3.2. Regulacién

En caso de “ANOMALIA” en el display aparecen las siguientes siglas:

A1 |Alarma “Pulsador de Emergencia”.

El pulsador de emergencia (9) esta apretado.

Desbloquear el pulsador girdndolo hacia la derecha, y sucesivamente apretar la tecla de START (5).

A 2 |Alarma “Inverter”.

Verificar en el display del inverter colocado en la instalacion eléctrica, el codigo de la anomalia y controlar en
el manual del usuario del inverter (en dotacion con la maquina) las modalidades para el restablecimiento.
A 3 | Alarma “térmica de los motores”.

Verificar el funcionamiento correcto del motor del ventilador.

A 4 | Alarma “temperatura”.

La temperatura ha superado los 230°C o la sonda se ha interrumpido.

Verificar la sonda y las conexiones correspondientes.

3.3. Regulacion del flujo de aire

Actuando sobre los pomos (11) se puede regular el flujo de aire caliente sobre el producte a empaquetar (figura 3.3.A
pagina 52). Girando los pomos (11) se determina la posicién de los deflectores (12) (figura 3.3.B pagina 52) que dirigen
el flujo de aire caliente hacia la direccion deseada, para obtener el mejor retraimiento.

3.4. Regulacion cinta transportadora
Tunnel 50: Regular la altura de la cinta transportadora obrando sobre los tornillos (13) (figura 3.4.A péagina 53).

Mediante la regulacion de los volantes (14) colocados en los estribos de la cinta trasportadora se puede
hacer que los rodillos (8) de la cinta giren o queden sueltos (figura 3.4.B pagina 53).

Girando los volantes en sentido horario (+) los rodillos (15) no giran.

Girando los volantes en sentido antihorario (-) los rodillos (15) giran.

N.B.: esta regulacién se debe efectuar inicamente con la cinta transportadora en movimiento.

Regular las cortinas accionando los pomos especiales (18) de manera tal que las mismas estén a nivel de
la cinta transportadora del tanel (figura 3.4.A pagina 53).

Tunnel 70: Para regular la altura de la cinta se debe: Aflojar los pomos (16) y girar el volante (17) (figura 3.4.C pagina 53).

Mediante la regulacion de los volantes (14) colocados en los estribos de la cinta trasportadora se puede
hacer que los rodillos (8) de la cinta giren o queden sueltos (figura 3.4.C pagina 53).

Girando los volantes en sentido horario (+) los rodillos (15) no giran.

Girando los volantes en sentido antihorario (-) los rodillos (15) giran.

N.B.: esta regulacién se debe efectuar tnicamente con la cinta transportadora en movimiento.

Regular las cortinas accionando los pomos especiales (18) de manera tal que las mismas estén a nivel de
la cinta transportadora del tanel (figura 3.4.C pagina 53).

|Capitulo 4. Limitaciones y condiciones de uso de la maquina | E |
4.1. Dimensiones y peso maximo de la confeccion

Tunnel 50 a=mm740 b = mm380 ¢ = mm220 Peso maximo = Kg60 (figura 4.1. pagina 53).
Tunnel 70 a = mm800 b = mm500 ¢ = mm350 Peso maximo = Kg100 (figura 4.1. pagina 53).

N.B.: El peso maximo es el total distribuido en la cinta, no solo lo de cada producto.

4.2. Condiciones de funcionamiento de la maquina

a No realice paquetes de dimensiones iguales al paso del tunel, deje por lo menos 5 cm por lado.

a No realice paquetes de dimensiones inferiores al paso de las variallas de la cinta transportadora: si sea cae
producto entre las varillas podria provocar serias averias a la cinta.

4.2. Qué no se tiene que confeccionar
Para evitar dafiar en manera permanente la maquina y evitar riesgos de accidentes al operador, esta prohibido embalar
los siguientes productos:

productos mojados

liquidos de cualquier tipo y densidad contenidos en contenedores fragiles

materiales inflamables y explosivos

contenedores con gas a presion de cualquier tipo

materiales en polvo sueltos o volatiles

eventuales materiales y productos no previstos que en cualquier manera puedan ser peligrosos para el
operador y la maquina misma

opooo0o
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|Capitulo 5. Normas de seguridad | E |

5.1. Advertencias
iNO PERMITIR EL USO DE LA MAQUINA A EMPLEADOS NO ENTRENADOS!

Durante las fases de trabajo prestar atencién a todas las partes calientes de la méaquina que
podrian alcanzar temperaturas hasta el punto de provocar quemaduras (figura 5.1.A pagina 53).

c No toque la cinta transportadora quando esté en movimiento! (figura 5.1.A pagina 53).

iSe prohibe fumar durante el funcionamiento de la maquina!

En caso de bloqueo de la maquina o bien para pararla durante el ciclo de trabajo, apretar el PULSADOR
DE EMERGENCIA (figura 5.1.B péagina 53).

|Capitulo 6. Manutencidn ordinaria | E |

6.1. Precauciones para intervenciones de manutencion ordinaria
EL MANTENIMIENTO ORDINARIO TIENE QUE SER EFFECTUADO POR PERSONAL ESPECIALIZADO.

' iAntes de efectuar las operaciones de mantenimiento apagar la maquina e interrumpir la tension

! desconectando el interruptor general y esperar el enfriamiento de la maquinal

@ iDurante las tareas de mantenimiento se aconseja utilizar guantes de proteccion!

6.2. Lubricacion

Lubrique periodicamente las cadenas de la cinta transportadora utilizando lubricant para temperaturas altas, por
ejemplo:

Q grasa con silicona

Q grasa infusible

(figura 6.2. pagina 53).

6.3. Remocion de recortes de film plastico y varios
Es muy importante limpiar a menudo el interior del tunel, para quitar todos los residuos de pelicula de los productos
empagquetados (figura 6.3. pagina 53).

Antes de realizar esto, espere a que el tunel se haya enfriado!

6.4. Limpieza de la maquina
Para limpiar el tinel, utilice un pafio humedecido con agua.
Nunca use disolventes, sino detergentes normales.

6.5.1. Esquema eléctrico (Tunnel 50)
(figura 6.5.1. pagina 54/55).

BT1  Termocouple M1 Motor ventalle 1

ER1 Resistor 1 M2 Motor cinta

ER2 Resistor 1 Q1 Interruptor general

ER3 Resistor 1 QMO Contador inverter

FO Fusible auxiliar QM1  Contador motor ventalle
F1 Fusible transformador auxiliar QM2 Contador resistores 1
F2 Fusible inverter SO Pulsador de emergencia
F3 Fusible motor ventalle SK1 Tarjeta de comando

F4 Fusible resistores 1 T1 Transformador auxiliar
FU2  Fusible de la tarjeta TS1 Inverter

FM1  Térmico de proteccion de motor ventalle 1
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6.5.2. Esquema eléctrico (Tunnel 70)
(figura 6.5.2. pagina 56/57).

BT1 Termocouple FM1 Térmico de proteccion de motor ventalle 1
ER1 Resistor 2 FM2 Térmico de proteccion de motor ventalle 2
ER2 Resistor 2 M1 Motor ventalle 1

ER3 Resistor 2 M2 Motor ventalle 2

ER4 Resistor 1 M3 Motor cinta

ER5 Resistor 1 Q1 Interruptor general

ER6 Resistor 1 QMO Contador inverter

FO Fusible auxiliar QM1 Contador motor ventalle

F1 Fusible transformador auxiliar QM2 Contador resistores 2

F2 Fusible inverter QM3 Contador resistores 1

F3 Fusible motor ventalle S0 Pulsador de emergencia

F4 Fusible resistores 2 SK1 Tarjeta de comando

F5 Fusible resistores 1 T1 Transformador auxiliar

FU2 Fusible de la tarjeta TS1 Inverter

6.6. Desmontaje, demolicién y eliminacién de los residuos

iATENCION!
Las tareas de desmontaje y demolicibn se deben encargar a personal especializado en dichas
actividades y equipado con los equipos mecanicos y eléctricos necesarios para trabajar en condiciones
de seguridad.

Proceder de la siguiente manera:

1. desconectar la maquina de la red de alimentacion eléctrica

2. desmontar los componentes

Cada uno de los residuos se debe tratar, eliminar o reciclar en funcién de la clasificacion y de los
procedimientos previstos por la legislacion vigente en el pais de la instalacion.

El simbolo indica que este producto no se debe tratar como residuo domeéstico.

Asegurando que el producto se elimine correctamente, se facilitard la prevencion de potenciales
consecuencias negativas para el ambiente y para la salud de las personas, que de otra manera podrian
ser causadas por un inadecuado tratamiento de los residuos de este producto. Para informaciones mas
detalladas con respecto al reciclado de este producto, contactar el vendedor del producto, o como
alternativa el servicio de post venta o el correspondiente servicio de tratamiento de residuos.

|Capitulo 7. Garantia | E |

7.1. Certificaciéon de garantia

El periodo de garantia es de 12 meses a partir de la fecha de instalacion a las condiciones descritas en el manual de
instrucciones. Completar la parte posterior de la tarjeta postal en todas sus partes, cortar a lo largo de la linea de
puntos y enviar.

7.2. Condiciones de garantia

El periodo de garantia es de 12 meses a partir de la fecha de instalacién de la maquina. La misma consiste en la

reparacion o sustitucion gratis de todas aquellas partes que nosotros consideramos defectuosas por anomalias en los

materiales. La reparacion o sustitucion se realizan en la sede de nuestra sociedad adeudando al comprador los gastos

de trasporte 0 mano de obra. Cuando la reparacién o sustitucién sean efectuadas en el domicilio del comprador, éste

debera pagar los gastos de viaje, traslados y mano de obra. La asistencia en garantia es realizada exclusivamente por

la casa madre o el vendedor autorizado. Para adquirir el derecho a la asistencia de garantia se ruega enviar a la casa

madre o al vendedor autorizado la pieza defectuosa, para que sea reparada o sustituida. La entrega de dicha pieza

reparada o sustituida entra en las obligaciones de la garantia. La garantia viene anulada por:

1. no enviar a través de correo el CERTIFICADO DE GARANTIA, que acompafia la maquina al momento de la
compra, completo en todas sus partes y firmado, dentro de los 20 dias sucesivos a dicha compra.

2. por una instalacion erronea, tension de alimentacién equivocada, negligencia en el uso 0 mantenimiento realizado
por personas no autorizadas.

3. por modificaciones efectuadas en la maquina sin el permiso escrito de la casa madre.

4. cuando la maquina ya no es propiedad del primer comprador.

La casa constructora declina a norma de ley cualquier responsabilidad por dafios a personas o cosas caso que

se realice una instalacidon errbnea o una conexion a la red de alimentacion errénea, o se excluya la puesta a

tierra o en caso de manumisiones sobre la maquina. La casa constructora se reserva el derecho de realizar

modificaciones y cambios segln las exigencias técnicas y de funcionamiento.
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|Capitulo 1. Introdugéo | P |

1.1. Prefacio

O presente manual foi redigido respeitando-se a norma UNI 10893 de Julho 2000. Dirige-se a todos 0s usuérios de
modo a consentir um correcto uso da maquina. Conserva-lo em local facilmente acessivel proximo & maquina e
conhecido por todos os usuarios. Para efeito da seguranga o presente manual é parte integrante da maquina. Para

melhorar a compreenséo esclarecemos, a seguir, os simbolos utilizados.

ATENCAO:
Normas de prevencédo de acidentes para o operador. Tal adverténcia indica a presenca de perigos
gue podem causar les6es em quem estd operando a maquina.

pessoa exposta.

ADVERTENCIA:
Indica a possibilidade de trazer danos a maquina e/ou aos seus componentes.

/\
ATENGAO:
& Orgédos quentes. Indica o perigo de queimaduras com risco de infortinio, até mesmo grave, para a

Todos os direitos de reproducdo do presente manual sdo reservados a empresa fabricante. A reprodug¢édo, mesmo que
parcial, € proibida nos termos da lei. As descricdes e as ilustracdes presentes neste manual ndo sdo definitivas,
portanto, a empresa fabricante se reserva o direito de efectuar todas as modificacdes que considerar oportunas, a
qualquer momento. O presente manual ndo pode ser cedido para andlise de terceiros sem a autorizagdo por escrito da
empresa fabricante. A maquina somente deve ser utilizada para satisfazer as necessidades para as quais foi
concebida, qualquer outro uso deve ser considerado “uso improprio”, portanto, perigoso.

Antes de efectuar qualquer operacdo na maquina, é obrigatério ler cuidadosamente todas as instru¢cdes do presente
manual, de modo a evitar possiveis danos a prépria maquina, as pessoas € as coisas.

Nao é permitido operar em caso de duvidas sobre a correcta interpretagdo das instrugdes.

Interpelar o fabricante para obter os esclarecimentos necessarios.

No momento da entrega verificar que a maquina esteja completa de todas as suas partes.

Eventuais anomalias dever&o ser apresentadas imediatamente ao fornecedor.

A empresa fabricante declina qualquer responsabilidade pelo uso impréprio da maquina e/ou por danos causados em
funcéo de operacdes ndo contempladas neste manual.

1.2. Presta¢cGes da maquina confeccionadora

V.S. adquiriu uma maquina com caracteristicas e prestacdes excepcionais e agradecemos pela preferéncia que nos foi
conferida. O sistema de confeccionamento é Unico em seu género e afirmou-se no mundo com a presenca de mais de
80000 maquinas operantes no campo da embalagem e do confeccionamento.

A validade do conceito tecnolégico, além da qualidade dos componentes e materiais empregados no processo
produtivo e de teste sdo a melhor garantia de um bom funcionamento e fiabilidade no tempo.

1.3. Dados técnicos da maquina

Peso e dimensdes da embalagem

Tunnel 50 Largura = 1390mm Comprimento = 910mm Altura = 1640mm Peso = 193Kg
Tunnel 70 Largura = 2030mm Comprimento = 1220mm  Altura = 1830mm Peso = 483Kg

Peso e dimensdes da maquina
Tunnel 50 a=1240mm b =500mm ¢ =800mm d =1450mm  Peso = 163Kg (desenho 1.3.A pagina 51).
Tunnel 70 a=1900mm b =1000mm c¢=1100mm d=1530mm Peso=413Kg (desenho 1.3.B pagina 51).

Instalagdo eléctrica

Tenséo (V): ver os dados da etiqueta

Frequéncia (Hz): ver os dados da etiqueta

Poténcia méaxima absorvida (W): ver os dados da etiqueta
Corrente maxima absorvida (A): ver os dados da etiqueta

o}
MINIPACK - TORRE S.p.A.
24044 DALMINE (BG) - ITALY

Nota: Para qualquer comunicacao com o fabricante citar sempre o modelo da maquina e o
numero de série indicados na placa aplicada na parte traseira da maquina.
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|Capitulo 2. Instalacdo da maquina | P |

2.1. Transporte e posicionamento

n Para o transporte e o posicionamento da maquina recomenda-se manobrar com muita cautelal

( ) | Na movimentacdo da maquina utilizar luvas de protecgéao.

L

Q Cortar a fita com a tesoura tomando o cuidado de proteger os olhos com um par de Oculos e tirar o papelao
(desenho 2.1.A pagina 51).

Q Tirar o transportador de rolos (19).

Q Soltar os 4 parafusos de fixagdo (A) ao pallet, recolocando as 4 placas (B) no interior da maquina.

Q Tirar o tunel do pallet utilizando uma empilhadora com garfos (desenho 2.1.B pagina 51) e posiciona-lo no piso.

Q Posicionar o transportador de rolos (19) engatando-o a esteira transportadora (desenho 2.1.C pagina 51).

2.2. Condi¢cOes ambientais

Q Posicionar a maquina certificando-se que esteja nivelada no piso, em um ambiente adequado, sem humidade,
materiais inflamaveis, gases, explosivos.

Q Para ndo obstruir as tomadas de ar, deixar um espaco minimo de 200 mm ao redor da maquina.

QO Uma vez obtido o correcto posicionamento, bloquear a maquina agindo no travao das rodas.

Condigdes permitidas nos ambientes nos quais a maquina é colocada:
Q Temperatura de + 5°C a + 40°C
Q Humidade relativa de 30% a 90% sem condensacao.

A iluminacdo do local de utilizagdo deve estar em conformidade com as leis vigentes no pais no qual a maquina esta
instalada e, todavia, deve ser uniforme e garantir uma boa visibilidade para salvaguardar a seguranca e a saude do
operador.

GRAU DE PROTECCAO DA MAQUINA = IP20
O RUIDO AEREO PRODUZIDO PELA MAQUINA E INFERIOR A 70 dB

2.3. Conexao eléctrica
RESPEITAR AS NORMAS PARA A SEGURANCA NO TRABALHO!

Se a maquina nao for dotada de tomada de alimentagéo utilizar uma tomada adequada aos valores de
tensdo e amperagem descritos na placa de dados e, todavia, em conformidade com as normas vigentes
no pais de instalacao.

O ATERRAMENTO E OBRIGATORIO! (desenho 2.3. pagina 52).

Antes de efectuar a conexao eléctrica certificar-se que a tensdo de rede corresponda a voltagem indicada na placa
aplicada na parte traseira da maquina e que o contacto de terra esteja em conformidade com as normas vigentes de
seguranca.

Em caso de dividas sobre a tenséo de rede contactar a empresa distribuidora de energia eléctrica local.
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|Capitulo 3. Regulacéo e preparacdo da maquina | P |

3.1. Controlo do sentido de rotacéo (reservado ao pessoal de assisténcia)

Antes de colocar a maquina em funcionamento verificar o seu exacto sentido de rotacdo segundo
estas instrucdes:

Conectar o cabo de alimentacdo a uma tomada trifasica mais terra.

Girar o selector geral para a posi¢do 1 (desenho 3.2.A pagina 52).

Pressionar o botéo de START (5) (desenho 3.2.A pagina 52).

Controlar que o sentido de rotacdo da ventoinha do motor (M1)/(M2) corresponda ao sentido indicado pela seta
(desenho 3.1.A pagina 52).

NN S

Se o sentido de rotacdo estiver errado se deve TIRAR TENSAO DA MAQUINA e inverter duas das trés
' fases da tomada de alimentagéo (desenho 3.1.B pagina 52).

Nota: O controlo do sentido de rotacao deve ser feito sempre gue se troca a tomada de alimentacéo.

3.2. Regulagéao
1. Interruptor geral
2. Botao de seleccdo variaveis
3. Botao de regulacao

4. Botao de regulacao

5. Botdo START

6. Botdo STOP

7. Display temperatura

8. Display esteira

9. Botdo EMERGENCIA
(desenho 3.2.A péagina 52).

CARACTERISTICAS PLACA ELECTRONICA
A maquina tem 9 programas seleccionaveis (P1+P9)
Cada programa é composto por 2 variaveis modificaveis.

Variavel Campo Caracteristicas Campo
1. Temperatura 000 + 230. valores expressos em °C
2. Velocidade esteira 00 + 99. Valores expressos em percentagem:

00: velocidade minima
99.: velocidade maxima

FASE 1 = LIGACAO DA MAQUINA

Girar o interruptor geral (1) para a posigéo 1.

O display (8) se acende e aparece 0 n° de programa activo.

Pressionar o botédo de START (5).

Antes de usar a maquina aguardar que esta chegue a temperatura programada sinalizada pelo apagamento da
lampada piloto (A) (desenho 3.2.B pagina 52).

Pressionando o botéo (6) aparece o numero de programa activo.

FASE 2 = SELECCAO PROGRAMAS

Para seleccionar o n° de programa (P1 + P9) pressionar os bot6es (3) e (4).

Com o botéo (2) se entra no programa visualizado.

FASE 3 = PROGRAMACAO VARIAVEIS

Com o botédo (2) corre-se através das variaveis do programa escolhido e com os botdes (3) e (4) modificam-se os
valores memorizados.

Para convalidar as modificagdes, pressionar o botao (2) até aparecer o n° de programa no display.

FASE 4 = EXECUCAO

Executadas todas as regulagfes, a maquina esta pronta para proceder ao confeccionamento.

Pressionar o botdo de marcha START (5).

FASE 5 = DESLIGAMENTO

Pressionar o botédo de STOP (6).

Com este botdo se efectua o desligamento temporizado do tunel (desligam-se as resisténcias, a esteira gira a
velocidade minima mas a ventoinha continua funcionando por aproximadamente 3-4 minutos, de modo a permitir o
resfriamento do préprio tinel). Quando a ventoinha e a esteira param girar o interruptor geral (1) para a posic¢ao 0.

BOTAO DE EMERGENCIA
: A maquina é dotada de um bot&do de emergéncia (9) que bloqueia o tunel instantaneamente.

No display (7) se visualiza o alarme Al.
Para partir o tinel, desbloquear o botédo (9) girando-o para a direita e, em seguida, pressionar o botédo de
START (5) (desenho 3.2.C pagina 52).
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|Capitulo 3. Regulacéo e preparacdo da maquina | P |

3.2. Regulagéo
Em caso de “ANOMALIA " aparecem as seguintes siglas no display (7):
A1l |Alarme “Botdo de Emergéncia”.
O botao de emergéncia (9) esta pressionado.
Desbloquear o botdo girando-o para a direita e, em seguida, pressionar o botdo de START (5).
A 2 | Alarme “Inverter”.
Verificar o cédigo da anomalia no display do inverter posto na instalacdo eléctrica e controlar no manual
usudrio do inverter (em dotacdo com a maquina) as modalidades para o restabelecimento.
A 3 | Alarme “térmico motores”.
Verificar o correcto funcionamento do motor da ventoinha.
A 4 | Alarme “temperatura”.
A temperatura ultrapassou 230°C ou a sonda esta interrompida.
Verificar a sonda e as respectivas conexdes.

3.3. Regulagéo do fluxo de ar

E possivel regular o fluxo de ar quente no produto a ser confeccionado agindo nas manipulos (11) (desenho 3.3.A
pagina 52). A rotacdo das manipulos (11) determina a posi¢do dos deflectores (12) (desenho 3.3.B péagina 52), que
dirigem o fluxo de ar quente na direc¢do desejada para obter a melhor retraccéo.

3.4. Regulagéo esteira transportadora
Tunnel 50: Regular a altura da esteira transportadora agindo nos parafusos (13) (desenho 3.4.A pagina 53).

Por meio da regulacdo dos volantes (14) postos nas laterais da esteira transportadora € possivel fazer
com que os rolos (15) da esteira girem ou fiquem livres (desenho 3.4.B pagina 53).

Girando os volantes em sentido horério (+) os rolos (15) ndo giram.

Girando os volantes em sentido anti-horério (-) os rolos (15) giram.

Nota: Esta regulacdo somente deve ser executada com a esteira transportadora em movimento.

Regular as cortinas na entrada do tinel agindo nos respectivos manipulos (18) de modo que as mesmas
fiqguem no nivel da esteira do tunel (figura 3.4.A pag.53).

Tunnel 70: Regular a altura da esteira transportadora afrouxando os manipulos (16) e girando o volante (17)
(desenho 3.4.C pagina 53).

Por meio da regulacdo dos volantes (14) postos nas laterais da esteira transportadora € possivel fazer
com que os rolos (15) da esteira girem ou fiquem livres (desenho 3.4.C péagina 53).

Girando os volantes em sentido horério (+) os rolos (15) ndo giram.

Girando os volantes em sentido anti-horério (-) os rolos (15) giram.

Nota: Esta regulacdo somente deve ser executada com a esteira transportadora em movimento.

Regular as cortinas na entrada do tinel agindo nos respectivos manipulos (18) de modo que as mesmas
fiqguem no nivel da esteira do tunel (figura 3.4.A pag.53).

|Capitulo 4. Limitacées e condicdes de uso da maquina | P |
4.1. Dimens®es e peso méax. da confeccao

Tunnel 50 a = mm740 b = mm380 ¢ = mm220 Peso max.= Kg60 (desenho 4.1. pagina 53).
Tunnel 70 a = mm800 b = mm500 ¢ = mm350 Peso max.= Kg100 (desenho 4.1. pagina 53).

Nota: O peso a ser considerado € aquele total distribuido na esteira e ndo aquele de cada pacote.

4.2. Condicdes operacionais da maquina.
O Na&o efectuar confecgdes com dimensdes iguais a passagem do tunel. Deixar pelo menos 5 cm de cada lado.
0 Na&o efectuar confecgBes com dimensdes inferiores ao passo das hastes da esteira transportadora.

A queda do produto entre as hastes pode vir a causar notaveis danos a propria esteira.

4.2. O que néo deve ser confeccionado
E absolutamente proibido confeccionar os seguintes tipos de produto para evitar danos permanentes na maquina, além
de provocar riscos de acidentes ao operador encarregado:

Produtos molhados e instaveis

Liquidos de qualquer tipo e densidade em recipientes frageis

Materiais inflamaveis e explosivos

Bujdes de gas sob pressao ou de qualquer tipo

Pés soltos e volateis

Eventuais materiais e produtos nédo previstos que possam ser, em qualquer modo, perigosos para 0 usuario e
provocar danos a prépria maquina

oooooo
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|Capitulo 5. Normas de seguranca | P |

5.1. Adverténcias
NAO PERMITIR QUE PESSOAL NAO TREINADO USE A MAQUINA!

Durante as fases de trabalho prestar atencdo em todas as partes quentes da maquina que podem
alcancar temperaturas tais que possam provocar queimaduras (desenho 5.1.A pagina 53).

% N&o tocar a esteira transportadora (17) quando esta estiver em movimento (desenho 5.1.A pagina 53).

P
) | E proibido fumar durante o funcionamento da maquina!

Em caso de blogueio da maquina ou para para-la durante o ciclo de trabalho pressionar o BOTAO DE
EMERGENCIA (9) (desenho 5.1.B péagina 53).

|Capitulo 6. Manutenc&o ordinaria | P |

6.1. Cautelas paraintervencbes de manutengao ordinaria
A MANUTENCAO ORDINARIA DEVE SER EFECTUADA POR PESSOAL QUALIFICADO OPORTUNAMENTE
INSTRUIDO.

tirar atomada do ponto de corrente e aguardar o esfriamento da maquina!

@ Durante as operac8es de manutencédo se aconselha utilizar luvas de proteccéo!

6.2. Lubrificacao

Lubrificar periodicamente as correntes da esteira transportadora utilizando lubrificante para alta temperatura, ex:
e graxa a base de silicone

e graxa que ndo funda

(desenho 6.2. pagina 53).

' Antes de efectuar as operagBes de manutencdo desligar a maquina agindo no interruptor geral,
°

6.3. Remocéao de rebarbas de filme plastico e outros
E muito importante limpar frequentemente a parte interna do tinel de modo a retirar todos os residuos de filme dos
produtos confeccionados (desenho 6.3. pagina 53).

& Antes de efectuar esta operagao, aguardar que o tunel tenha esfriado adequadamente!

6.4. Limpeza da maquina
Para a limpeza do tinel utilizar um pano humedecido em agua.
Nao utilizar, em hipétese alguma, solventes mas somente detergentes normais.

6.5.1. Diagrama eléctrico (Tunnel 50)
(desenho 6.5.1. pagina 54/55)

BT1 Termopar M1 Motor ventoinha 1

ER1 Resisténcia 1 M2 Motor esteira

ER2 Resisténcia 1 Q1 Interruptor geral

ER3 Resisténcia 1 QMO Contactor inverter

FO Fusivel auxiliar QM1 Contactor motor ventoinha
F1 Fusivel transformador auxiliar QM2 Contactor resisténcias 1
F2 Fusivel inverter SO0 Botdo emergéncia

F3 Fusivel motor ventoinha SK1 Placa comando

F4 Fusivel resisténcias 1 T1 Trasformador auxiliar

FU2 Fusivel placa TS1 Inverter

FM1 Térmico protec¢do motor ventoinha 1
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|Capitulo 6. Manutenc&o ordinéria | P |

6.5.2. Diagrama eléctrico (Tunnel 70)
(desenho 6.5.2. pagina 56/57)

BT1 Termopar FM1 Térmico protec¢do motor ventoinha 1
ER1 Resisténcia 2 FM2 Térmico proteccao motor ventoinha 2
ER2 Resisténcia 2 M1 Motor ventoinha 1

ER3 Resisténcia 2 M2 Motor ventoinha 2

ER4 Resisténcia 1 M3 Motor esteira

ER5 Resisténcia 1 Q1 Interruptor geral

ER6 Resisténcia 1 QMO Contactor inverter

FO Fusivel auxiliar QM1 Contactor motor ventoinha

F1 Fusivel transformador auxiliar QM2 Contactor resisténcias 2

F2 Fusivel inverter QM3 Contactor resisténcias 1

F3 Fusivel motor ventoinha SO Botdo emergéncia

F4 Fusivel resisténcias 2 SK1 Placa comando

F5 Fusivel resisténcias 1 T1 Trasformador auxiliar

FU2 Fusivel placa TS1 Inverter

6.6. Desmontagem, demolicdo e sucateamento residuos

ATENCAO!

As operacdes de desmontagem e demolicdo sempre devem ser confiadas a pessoal especializado em
tais actividades e dotado das competéncias mecénicas e eléctricas necessarias para trabalhar em
condicdes de seguranca.

Proceder no seguinte modo:

1. desligar a maquina da rede de alimentacao eléctrica

2. desmontar os componentes

Cada parte deve ser tratada, despejada ou reciclada com base na classificacdo e nos procedimentos previstos
pelalegislacdo vigente no pais de instalagao.

O simbolo indica que este produto ndo deve ser tratado como refugo domeéstico.

Certificando-se que o produto seja correctamente eliminado, facilitar-se-4 a preven¢do de potenciais
consequéncias negativas para o ambiente e a saude do ser humano que, de outro modo, poderiam ser
causadas por um tratamento inadequado do despejo deste produto. Para maiores informagbes a
respeito da reciclagem deste produto, contactar o vendedor do produto ou, em alternativa, o servico de
pés-venda ou o servico de tratamento de lixo local.

|Capitulo 7. Garantia | P |

7.1. Certificado de garantia
A Garantia tem validade de 12 meses a partir da data de instalacdo nas condi¢fes indicadas no livrete de instrucdes.
Preencher todos 0s espag¢os no verso do postal, cortar ao longo da linha e enviar pelo correio.

7.2. CondicOes de garantia

A garantia é vélida por 12 meses e decorre da data de instalacdo da maquina. A garantia consiste na substituicdo ou

reparacao gratuita de todas as partes por nés detectadas como defeituosas por anomalias de materiais. As reparacdes

ou substituicdes ocorrem normalmente junto a casa fabricante debitando-se ao comprador das despesas de transporte

e mao-de-obra. Caso as reparacdes ou substituicdes sejam executadas junto a sede do comparador este devera pagar

as despesas de viagem, estadia e mao-de-obra. Os servigos de garantia sdo executados exclusivamente a cargo da

casa fabricante ou pelo revendedor autorizado. Para ter direito a servicos de garantia enviar a pe¢a defeituosa para a

casa fabricante ou revendedor autorizado, para que seja efectuada a reparagdo ou substituicdo. A devolugdo de tal

peca reparada ou substituida esté incluida no adimplemento das operagfes de garantia. A garantia é anulada:

1. quando o CERTIFICADO DE GARANTIA nédo for enviado devidamente preenchido e assinado até 20 dias da
compra por meio postal.

2. pela errada instalagcdo, inadequada alimentacdo, negligéncia de uso e violagdo por parte de pessoas nao
autorizadas.

3. por modificagBes efectuadas na maquina sem o consenso por escrito do fabricante.

4. caso a maquina nao seja mais de propriedade do primeiro comprador.

A casa fabricante declina, de acordo com a lei, qualquer responsabilidade por danos a pessoas ou coisas caso

seja efectuada uma errada instalacdo ou conexao a rede de alimentacéo eléctrica ou exclusdo do aterramento

ou em caso de violagdes da propria maquina. A casa fabricante se reserva o direito de efectuar modificagdes

de acordo com necessidades técnicas e de funcionamento.
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| KegdAaio 1. Eicaywyir | GR |

1.1. MpdéAoyog

To mapdv eyxelpidio auvidxOnke ouupwva e v mpodiaypaprn UNI 10893 louAiou 2000. AmmeubBiverar og 6Aoug Toug
XPNOTES e OKOTTO va emITpEWel pia owaTth Asitoupyia Tou unxavruaros. Na @uAaxrei oe uépog eukoAa mpoaoBdaoiuo,
KOVTa aTo unxavnua. To mapdv eyxeipidlo ammoTeAsi avamooraoTo UépoS TOU LUNXavAuarog yia 0,11 apopd TNV acpaAcia.
la kaAutepn karavoénaon disukpivifouue TapakdTw Tous oUlBOAICUOUS TTOU EXOUV XPNOIUOTTOINBEI.

MMPOXOXH:
Kavoviouoi mpoAnwng aruxnudrwv rtou xpnorn. Aurp n mposidomoinon O¢gixvel tnv mapouoia
KIvOUVWV TTOU UTTOPOUV va TTPOKAAEOOUV TPAUUATICHOUS OE OTTOIOV XPICIUOTIOIEI TO unxdvnua.

TMPOXOXH.
Zsord opyava. Agixvel Tov KivOuvo eyKAQUUATwWV Kal Tov KivBuvo aruxnuarog Kai pdAiora cofapod,
yia Ta droua mmou Bpiokovral ekTe6siuéva.

TTPOEIAOIOIHZH:
Aciyvel To evdexduevo mpokAnong {nuiwv oro unxdvnua n/kai ora s§aptTiuard Tou.

o el

OAa 1a dikaiwuara GXETIKG € TNV avarmmapaywyn Tou TTapovrog gyxelpidiou avrKouv OTnV KaTaoKEUaoTIKN eTaipeia. H
avarmapaywyn, E0Tw Kal TUNUATIK, arrayopeleral amé Tov vopo. Or TTEPIYPAPES Kal Of ATTEIKOVIOEIS TTou Tapoucidlovral
o710 TTaPOV yXEIPIOIO BeV gival OECUEUTIKES KAl ETTOUEVWS N KATAOKEUACTIKY ETAIpEia ETTIQUAGOOETAI TOU OIKAIWUATOS va
EMPEPEI OTTOIAONTTOTE OTIYUN OAES TIC aAdayég Tic omoieg Ba Bswpnoel avaykaisg. To mapdv gyxelpidlo OV UTTOPEI va
000¢i oe T1pita droua Xwpic TNV yparmT) Ouvaiveon THG KATAOKEUAOTIKAG eTalpeiag. To unxavnua umopei va
XpnoiuotroIinBei uévov yia va IKavoTToINOEl TIS AVAYKES YIA TIC OTTOIEC UEAETONKE KAl KATAOKEUAOTNKE, OTTOIAONTTOTE AAAN
Xpnon Bewpeital we «akardAAnAn xpnon» kai dpa emkivdouvn.

lpiv kdvete ormoladnmore eméufaocn oro unyxdvnua 6a TTPETTEI UTTOXPEWTIKA VA UEAETAOETE TTPOOEKTIKA OAES TIC 00nYies
TOU TTaPOVTOS EYXEIPIdIOU, WOTE va arro@uyete mlavég {nuiES oTo idlo 1o unyxdvnua, o€ aroud i o€ TPAyuarTa.

Aev emMITPETTETAI ) XPHON TOU O€ TTEPITITWON TTOU EXETE AUPIBOAIES OXETIKG UE TNV OWOTH EPUNVEIA TWV 0ONYIWV.

EAdre o€ emaen ue 1o epyootdoio yia va {NTHOETE OTTOIABATTOTE BIEUKPIvNON).

Kara v anyun ng mapadoong eAEyETe av 1o unxdvnua sivar mAnpeg o 6Aa ra pépn Tou.

Evdexdueves avwpualies Ba mpérmel va emonuavlolv auéows oTov TpounOeuTs.

H karaokeuaoTiky eTaipeia amrorroleital KABe uBUVNG OXETIKNG UE akKat@AAnAn xpnon tou unxaviuaro¢ Alkar pe CnUIES
mou mpoéevnBnkav amé emeUBAceis Tou OV avapépovTal aTo TTaPOV EYXEIPIOIO.

1.2. Em®060¢IS TNGC OUGKEUAOTIKAS UNXavig

Armroktioare éva unyxavnua pe eEQIPETIKG XapaKTNPIOTIKA Kal SUVATOTNTES KAl Oa§ EUXAPICTOUUE yId TNV EUTTIOTOOUVI TTOU
uag Ociare. To oUoTnua ouogkeuaoiag givar povadiké arto €idog Tou Kai emPBANOnke ge 6Ao Tov K6OoWO pe Tavw arrod
80.000 povdadeg mou AsiToupyoUlv OToV TOUED TNS CUCKEUAOIAS Kal TOU TTAKETAPIOUATOC.

H téAeia texvoAoyia KaBwgs kal n moIoTNTA TWV aVTAAAQKTIKWY Kal TwV XPHOIUOTTOINOEVTIWY UAIKWY TG00 OTHV KATAOKEUN
TOU 600 Kai oTI§ OOKIUES, aTTOTEAOUV THV KAAUTEPN €yyunon yia Tnv KaAn Asiroupyia Tou Kai Tnv SIGPKEIa GTO XPOVO.

1.3. TexviKd xapakTnpIioTIKd TNS unxavig

Bdpog kai di1aoTdoeIS TS CUCKEUAaiag

Tunnel 50 lMAGrog = xiA. 1390 Mrkog = xiA. 910 ‘Ywog = xiA. 1640 Bépog = KiAa 193
Tunnel 70 lMAdrog = xiA. 2030 Mnkog = xiA. 1220 “Yyog = xiA. 1830 Bdpog = KiAg 483

Bdpog kai S1a0TdoEIS TOU unxaviuarog
Tunnel 50 a = xiA. 1240 b = xiA. 500 ¢ = x1A. 800 d=xiA. 1450 Bdpog = KIAG@ 163 (eik6éva 1.3.A ogAida 51).
Tunnel 70 a = xiA. 1900 b = x1A. 1000 c=xA. 1100 d=yiA. 1530 Bdpoc = KIAG 413  (eikéva 1.3.B oeAida 51).

HAekTpIkn eykardoraon

Taon (V): BAémre aroixeia mvakidag

2uxvornta (Hz): BAéme aroixeia mvakidag

Méyiarn amroppdpnaon ioxuog (W): BAéme oToixeia mivakidag
Méyiotn ammoppopnaon peuuarog (A): BAETTe aToixeia mvakidag

®
MINIPACK - TORRE S.p.A.
24044 DALMINE (BG) - ITALY

SHMEIQ3H: 3¢ omoiadnmore EMKOIVWVIA LIE TOV KATAOKEUAOTIKO OIKO QVAQEPETE TTAVTIA TO
HoVTéAO TNG unxavng kai Tov apibud mAaiciou mou avaypd@ovrai otnv mAAKETa TTou BpioKeTal
070 TTiow WEPOS TOU LNXavALaToC.
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|K£(pc'malo 2. Eykaraoraon tng unxavng \ GR \

2.1. Msragopa kai Tomo0éTnon

n 2Tn yeTag@opd Kai rnv TomolErnon TnNg unxavis CUUPBOUAEUOUUE va EVEPYEITE ue ueydAn mpoaooxn!

P
@ 2Tn perakivnon tng unXavis va xproiUOTTOIEITE TTPOOTATEUTIKA YAVTIA.

Q Kowere pe walidr tn oppayida mpoaéxoviac va mpoeuAdéere Ta udnia oag ue yuaAid kai tpaBnéere va Lyer 1o
xaprovévio kiBwrio (eikéva 2.1.A oelida 51).

Q Agaipéarte Tnv kuAivéporaivia (19).

Q =gBidwoare 1ic 4 Bides (A), TOTTOBETWVTAS OTO ECWTEPIKO TNS UNxavng 1i¢ 4 mAakitoeg (B).

Q Agaipéate 10 TOUVEA ammd TV TAAETa XpNOILOTTOIWVTAS éva KAQPK Kal TOTTOBETHOTE TO OTO TadTwua (sikova 2.1.B
oeAida 51).

Q Tomoberrote v kuAivéporaivia (19) yavr{wvovrdg tnv atnv raivia uerapopds (eikova 2.1.C oedida 51).

2 2. Zuvlrkeg mepifdAAovrog
TotroBerrioTe TN unxavn mpooéxovias va egivai téAcia opifovria aro marwua (AiBeAapiouévn), o€ éva kardAAnAo
mepIBAaAov xwpic uypaaia, eUPAEKTa UAIKG, aépia 11 GAAES EKPNKTIKES UAEG.

Q Aenore évav eAelBepo xwpo TouldyioTov 200 mm. yUpw amé 1n unxavr, yia va unv guepdlovrai ta avoiyuara
eéagpiouod.

Q Aogadiore Tn unxavn, érav oAokAnpwOei n ocwaotn ToToBETNAN TNS, EVEQLYWVTAS OTO PPEVO TWV TPOXWV.

Emitpemoueves ouvlnkeg OTOUS XWPOUS TTOU gival TomoBeTnuévn n unxavn:

Q Oegpuokpadia amrd + 5°C wg + 40°C

Q 2xenkn vypaoia amé 30% w¢ 90% xwpic ouuTTUKvwWon.

O @wrioud¢ ToUu YwWpou TEETTEl va gival GULQWVOS UE TV IGXU0UOQ VO0BEaia ToOU KPAToUS Kal TTPETTEI OTTWOONTTOTE va

eivar opoiduopog kai va eEaaealifel kaAn oparornra, yia v acedAsia kai Tnv uvyeia Tou Epyadouevou.

BAOMOZ ASPAAEIAS THY MHXANHS = |P20
O NMAPAITOMENOZX OOPYBOZX TOY MHXANHMATOZ EINAI KATQTEPOZX A0 70 dB

2.3. HAektpikn ouvdeon
THPEITE TOYS KANONIEMOYE AZPAAEIAS TOY XQPOY EPIASIAS!

Av n unxavn dev éxel diIk6 Tng Buoua Tpogodoaiag xpnoiuomoinate éva Buoua kardAAnAo yia tnv 1éon kai ta
auITéP TTOU avaypd@ovral TNV TTAQKETA L€ T OTOIXEIQ THS UNXAVAS Kal OTTWOONTTOTE OUUPWYO UE TOUS
IOXUOVTES KaVoVIOUOUS TS XWPAS.

H FEIQXH EINAI YITOXPEQTIKH! (cikova 2.3. oeglida 52).

lpiv Kavere v nAekipikn ouvéean BeBaiwbeite 6 n 1don tou OIKTUoU avriaToixei ota VOLT mou avaypdagovrai atnv
mAakéTa 1mou Bpiokeral oTo miow UEPOS THS UNXavhng Kai OTl n yeiwon eival ouugwvn UE TOUS I0XUOVTES KAVOVIOLOUS
aopdAsiag.

¢ mepimmwon au@iBoAiac OxeTIKG pe TNV 1A0N TOU OIKTUOU ETTIKOIVWVAOTE WE TNV eTaipgia nAekipiopou (AEH) tng
TEPIOXNS OAG.
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|K£(pc'malo 3. PuBuion kai mposroiyaaoia rng unxavis \ GR \

3.1. EAgyxog popdag mepioTpoPnc (apopd 1o urreUOuvo TPOOWITIKO yId TNV oUVTIPNON)

Tpiv Béoste o€ Asitoupyia Tnv unyavn eAéyére Tnv akpifn @opd mepIOTPOPS akoAoubwvrag TIG o
KdTw odnyisg:

2uvoéarte o KaAwdio TpopodATNOoNS o€ uia mpila TpIWV PACEWS OUV THS YeEiwang.

MepioTpéyre Tov yeviké emidoyéa otnv 6éon 1 (eikéva 3.2.A oeAida 52).

lNarrote 1o mAfkTpo START (5) (eik6va 3.2.A oelida 52).

EAéyére av n @opd 1ng mepioTpons tng @repwrrg tou potép (ML) / (M2) avrioroixei o€ autn mou evogikvural arrd To
160 (ei1k6va 3.1.A oedida 52).

el N S

Av n popd mepioTporis givar avriBetn, 6a mpémer. NA APAIPEXETE THN TAXH AlTO TO MHXANHMA
' Kar va avrioTpéwere dU0 atro TIS TPEIS PATEIS TNS TTPIag Tp0poddTnong (eikéva 3.1.B oedida 52).

TMPOXZOXH: O gAsyxoC TNC QOPAC TTEPICTPOPNC TTPETTEI VA YIVETAI KaBs @opa mou aAAalsl n mpila 1po@odornong.

3.2. Pu6uion

1. Tevikog d1akomng
2. [MAhkrpo diaAoyric mapauérpwv
3. TIARkTpO PUBUIONS

4. TIARKTpO PUBUIONS

5. [lAfkrpo START

6. [lAhkTpo STOP

7. 066vn Bepuokpaaia

8. 066vn raviag

9. [Anktpo EKTAKTOY ANATKHE
(eikova 3.2.A oehida 52).

XAPAKTHPIXTIKA HAEKTPONIKHX MAAKETAZX
H unxavn éxer 9 kar ekAoyn mpoypdauuara (P1 x P9).
KdaBe mpodypauua amroreAsiTal arré 2 TpOTTOTTOINCIUES ETABANTEC.

MeraBAnTi Medio Xapakrnpiorikd [1ediou
1. O¢puokpaagia TouveA 000 + 230. adies ekppaouéveg oe °C.
2. Taxurnta raiviag TOUVEA. 00 +99. lMoooaoTiaieg Tiég:

00: eAaxioTn raxornra
99.: uyéyiorn raxurnTa

®PAZH 1 = ©OEXH XE KINHXH THX MHXANHX

lepioTpéwre Tov yeviko diakdmn (1) ornv 6éon 1.

H 066vn (8) avaBer kai rapoucidleral o apiBLdS ToU EVEPYOU TTPOYPAULATOC.

larnore 10 mAnkTpo START (5).

lpiv  xpnoiuoTTOINOETE TNV Unxavr TEPIUEVETE va @TGoel oTnv Bepuokpacia tnv ormoia emAééare kar 10 omoio
emonuaiveral amrd 1o afrioiuo g ewreivig évoeiéng (X) (eikéva 3.2.B oehida 52).

Imégovracg ro mANkTpo (6) mapouaidlerai o apiBUGS TOU EVELYOU TTPOYPAUMATOC.

®AZH 2 = EMIANOIH NMPOrPAMMATQN

Ta va emiAé€ete Tov apiBuo rou mpoypduuarog (P1 x P9) méare ra mAnkTpa (3) kai (4).

Me 10 TAnKTPO (2) uTTdIvETE OTO TTPOYPAUNA TTOU ATTEIKOVICETAl.

PAZH 3 = [TIPOTPAMMATIZEMOX METABAHTQN

Me 10 mAnKTPO (2) KUAOUV o1 uetaBAnTéS Tou emiAeyuévou mpoypduuarog Kai pe 1a mAnkTpa (3) kai (4) aAAdalouv or Tiuég
mou éxouv KaraxwpenBei arnv uvAun. Fa va emBeBaiwoeTe TIC TPOTTOMTOINCEIS TECTE TO TANKTPO (2) uéxp! TTOU va
mapouaoiacTei atnv 086vn o apiBuds Tou TPOYPAUUATOS.

®PAZH 4 = EKTENEZH

EkreAéorte 6Aeg 11¢ puBuioeig. H unyavi givai éroiun va mpofei oTnv ouokeuaoia.

lNarrote 10 mAfKTPO Bnuariouou START (5).

PAZH 5 = ZBHZIMO

larnore 1o mAnkTpo STOP (6).

Me 10 mMAnKTPO aQuTd Tpayuarorroicital To GPAoINo Tou TOUVEA (0Brvouv ol avrioTdoeig, n Taivia yupilel ue eAaxiorn
raxurnTa, aAAd@ n erepwrn Asitoupyei akoun yia TepITou 3-4 AemrTd, €101 WOTE va emTPéWel TNV woén Tou 16iou TOU
ToUuveA). Orav n TepwTn Kai n Taivia oTauarnoouv, mepIoTREWTE ToV YeVIKO diakotrn (1) atnv 6éan 0.

MAHKTPO EKTAKTOY ANATKHZ
: H unxavn eivai epodiaouévn e éva mARKTPO EKTAKTOU avaykngs (9) To O1T0i0 aKivnTOTTOIEl QUETWS TO TOUVEA.

21nv 08ovn (7) mapouacidlerar n onuavaon ouvayeppou Al.
la tnv emavekkivnan Tou ToUVEA, EeUTTAOKGPETE TO TTANKTPO (9) TTEPIOTPEQPOVTAS TO TTPOS Ta OEEId, Kal aTnV
oguvéxela méare 10 mANkTpo START (5) (eikdva 3.2.C gedida 52).
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3.2. Pubuion
¢ repimrwan «KANQMAAIAZ» otnv 066vn (D1) sugaviovral ol Tapakdrw evOeiées:
A 1 | Zhuavon ouvayepuoU “IMARKTPO EKTAKTOU avaykng'.
To mARKTPO eKTAKTOU avaykng (9) éxer TarnBei.
ZeuttAokdpere 10 TANKTPO (9) TTEPITTPEPOVTAC TO TTPOS Ta OE€Id, Kal TNV OUVEXEIQ TIETTE To TTANKTPO START (5).
A 2 | 2uvayepuog “Inverter”.
EmaAnBevore atnv 086évn Tou inverter mou BPICKETAI OTNV NAEKTPIKY EYKATAOTAON, TOV KWOIKO OXETIKO LIE TV
avwpadia kai eAéyEte aro eyxelpidio xpnaTn Tou inverter (Tapéxerai e TNV unxavn) Tov 1pomo Emava@opds.
A 3 | “©egpuikd¢ guvayepuog unxavwy’.
EAéyére av n unxavn mng Qrepwrng Asitoupyei oword.
A 4 | Suvayepudg “Bepuokpaaia”.
H Bepuokpaaia ésmépaoce toug 230°C 1 o aiobnrmpag OiakOTNKe. EAEyETe TOVv qioBnthpa Kai TIS OXETIKES
OUVOETEIS UE auTov.

3.3. Pubuion tng pong rou aépa

Mrropeite va puBuioere Tnv pon Tou {e0T0U aépa TAvw OTO TTPOIOV TTOU TTPOKEITAI VO OUOKEUAQTE, ETIOPWVTAS TTAVW OTd
mAhkTpa (11) (eikdéva 3.3.A oeldida 52). H mepiotpoer Twv mAnkTipwy (11) kaBopiler 1nv 6éon Twv opyavwv EKTPOTIS
(12) (eik6va 3.3.B gedida 52), or omoiol dieublvouv tnv pon Tou {eaToU agpa mpog TNV mOuunTH Katelbuvarn, 101 WOTE
va emITUXOUV TO KAAUTEPO pddeua.

3.4. Pd6uion raiviag puerapopdag
Tunnel 50:  PuBuiore 10 Owog NS Taiviag peTapopds emopwvias mavw oTis katdAnAeg Bideg (13) (sikéva 3.4.A oeAida 53).

Aiauéoou tng puBuiong twv BoAdv (14) mou Bpiokovral miow améd TNV TaIvia UETAPOPAS UTTOPEITE va KAVoVioeTe av ol
uikpoi kUAivopor (15) mpémel va yupidouv iy 6xi1 (eikéva 3.4.B ogAida 53).

lepiotpépovrag ta BoAdv de€idoTpopa (+) o kUAIvOpor (15) dev yupilouv.

lepiotpépovrag ta BoAdv apiarepdaoTpoa (-) ol pikpoi kUAivopor (15) yupilouv.

TIPOXOXH: H pu6uion aurn yiveral yévov ue tnv raivia yerapopdg oe Kivnor).

Pubuiote 1ic KoupTives oTnv gioodo Tou ToUVEA ammé Ta katdAAnAa kouutd xeipiopou (18) kard Téroio TPOTTO WOTE QUTES va
Bpiokovrai oo idio emriredo e TNV Taivia Tou TouveA (eikéva 3.4.A oeAida 53).

Tunnel 70:  PuBuiore 10 UWog ¢ Taiviag perapopds éefidwvovrag 1ic AaBés (16) kar mepiotpépovrag 1o BoAav (17). (eikéva 3.4.C
oedida 53).

Aiauéoou tng puBuiong twv BoAdv (14) mou Bpiokovral miow amd TNV TaIvia UETAPOPAS UTTOPEITE va KAVOVIOETE av ol
uiIKpoi KUAIvEpor (15) mpérel va yupidouv 1 61 (eikéva 3.4.C oelida 53).

lepiotpépovrag ta BoAdv de€idoTpopa (+) o kUAIvOpor (15) dev yupilouv.

lepiotpépovrag ta BoAdv apiarepdoTpoa (-) ol pikpoi kUAivopor (15) yupilouv.

TIPOXOXH: H pu6uion aurn yiveral yévov ue tnv raivia yerapopdg oe Kivnor).

Pubuiote 1ic KOoUpTives TNV gioodo Tou ToUVEA amréd Ta katdAAnAa kouutd xeipiopou (18) kard Téroio TPOTTO WOTE QUTES va
Bpiokovrai oo idio emriredo e TNV Taivia Tou TouveA (sikéva 3.4.A oeAida 53).

| KepdaAaio 4. lNepiopiouoi kai cuvlnkes xpnong rns HNXavis \ GR \
4.1. Aiaoraosig kai uéyioro Bapog ouokeuaoiag

Tunnel 50 a = xiA. 740 b = xiA. 380 c = xIA. 220 Méyioro Bdpog = Kg60 (eik6va 4.1. oelida 53).
Tunnel 70 a = xiA. 800 b = yiA. 500 ¢ = xiA. 350 Méyiaro Bdpog = Kgl00 (eikdva 4.1. oelida 53).

ZHMEIQZXH: To Bdpog mou 6a mpérrel va AGBere umr'dwiv oag eivar 10 ouvoAIKS TTou LBpiokeral diaveunuévo Tavw otnv
Taivia kair 6x1 1o BApog Tou KGO TTakéTou EEXwpPIOTA.

4.2. 2uvBnkeg Asitoupyiag Tou unxaviuarog
O Mnv mpayuarotoleite CUOKEUQOIES 10iwV OIAOTAOEWV UE EKEIVI TOU TTEPAOCUQATOS TOU TOUVEA.
Aonvere TouAdyioTtov 5 ek. ATTo KGOe TAgupd.
Q Mnv mpayuarorrolgite GUOKEUQOIES UE LIKPOTEPES OIATTAOEIS ATTO EKEIVES TwWV PEBROWV TNS TaIVIaS LETAPOPAS.
H mrrwon rou mpoidvrog petadu Twv pdBowyv Ba ummopouaoe va dnuioupyrnoel ueydia mpofAnuara arnv idia nv raivia.

4.3. Ti Oev mPETmel va OUOKEUAOOsi
ArmrayopeUetal ammoAUTwS va OUOKEUQOTOUV 01 TTapaKATw TUTTOI TTPOIOVIWY yia va amo@euxBolv oofapéc BAGBES TN unxavig, kabwg
Kai va dnuioupynBoulv Kivouvol aruxnudtwy aTov xeipioTh:

Bpeuéva mpoidvra kar Aarabn mpoidvra

Yypd kG6e 1UTTOU KaI TTUKVOTNTAS péoa o€ eUBpauata dwyeia

EupAekra uAika kar EKpnkTiké uAika

PDidAeg pe aépio utd Tieon 1 oToIoUdATTOTE TUTTOU.

AepIdeIS OKOVES

Evdexoueva UAIKG Kai Tpoiovra un mpoBAEemoueva mou UITopouv va gival emikivouva yia Tov Xpnorn n va
mmpokaAéaouv BAGBeg artnv idia tn unxavn.

oooopoo
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| KegpdAaio 5. Kavoviouoi acgalAsiac | GR |

5.1. lMpo¢idomroinoeig
MHN ENITPENETE TH XPHEZH TOY MHXANHMATOS SE MH EKMAIAEYMENO MPOZQMIKO!

Kara tn didpkeia 1ng epyaciag mpoooxn og 6Aa ta {eord uépn NG unxavig Ta omoia duvavrai va
avamru§ouv UWnAéS OsplUOKPATIsS TTOU MITOPOUV va mpokaAéoouv sykauuara (sikova 5.1.A oeAida
53).

2>

Ac Mnv akouumrdre Tnv Taivia perapopdg (17) orav aurn Bpiokerair og kivnan (sikéva 5.1.A oeAida 53).

// —
) | Kara TN Agiroupyia tng uNxavng amayopeUsral To KAmvioua'

epyaoiag, méorte 10 mAkTpo EKTAKTOY ANATIKHZ (9) (eik6va 5.1.B oelida 53).

A € TTEPITTTWON TTOU TO UnxAvnua UTTAOKGPE! ) av TTPETTEI va TO OTAUATHOETE KATd TNV OIGPKEIQ TOU KUKAOU
[ ]

| KepdAaio 6. Takrikij auvripnon | GR |

6.1. llpopuAdécic yia eeuBdosiC TAKTIKNS oUVTHPRONS
H TAKTIKH XYNTHPHZH TIPEIIEI NA TPAIrMATOIIOIEITAI AIMNO EIAIKEYMENO [MPOXQIMIKO KATAAAHAA
EKIAIAEYMENO.

Tpiv mpayuaromoijosre omoiadnmore eméufaocn ouvripnong ofnors v unxaviy dpwvrag oTo
Y&vIKO S1akomrrn, BydAre To Buoua amo Tnv mpida psUNATOS KAl TTEPINEVETE va KPUWGOEI 1) unxavi!

@ Kara tn didpkeia tng ouvripnong oupfoulsusral n xprion €18IKWV TPOCTATEUTIKWY YaAVTIWV.
— 4

6.2. Aitravon

Airraivere epIodIKG TIS aAUCIOES TN TaIvIag LETAPOPAS xPNOILOTTOIWVTAS AITTAVTIKO yia UWnAES Bepuokpacics, OTTwWGS yia TTapddelyua:
Q [pdoo ue aiAikévn

Q [pdoo mou b¢ev Asiwvel

(e1k6va 6.2. oeAida 53).

6.3. Arroudkpuvon @uUpag amo raivia mAaoTIKO Kal AAAa
Eivair onuavtiké va mpoBAETTETE GUXVA OTNV E0WTEPIKN KaBapidTnNTa ToU TOUVEA, €101 WOTE va agaipeite OAa Ta umméAonra
TOU QIAU aTTé Ta TTPOIOVTA CUOKeUaoiag (eikova 6.3. oedida 53).

& TIpIv TPayuATOTTOINCOETE AUTH TNV EVEPYEIA, TTIEPINEVETE TTPWTA VA KPUWOEI KAAd TO TOUVEA!

6.4 Ka@apiouog tn¢ unxavins
la tnv kaBapidTnTa ToU TOUVEA XPNOILOTTOIEITE éva uypPO TTavi.
la kavévav Abyo dev mPETTEl va XpNOILOTTOIEITE OIAAUTES, QTTAG UOVOV KAVOVIKG aTTopuTTavTIKA.

6.5.1. HAekTpIkO oxediaypaupa (Tunnel 50)
(e1k6va 6.5.1. oedida 54/55).

BT1 ©c¢puoaroixeio M1 Mortép prepwrng 1

ER1 Avrnordoeig 1 M2 Morép raiviag

ER2 Avrnordoeig 1 Q1 leviké¢ diakoTITNG

ER3 Avrnordoeic 1 QMO 20oTnua eragwy inverter

FO Bon6nrikn acpdaAsia QM1 2U00Tnua ETAQWY OTEQ PTEPWTHS
F1 Ao@dAcia BonbnTikou ueracxnuaroTh QM2 200TNua ETagwy avrioTdoswy 1
F2 Ao@dAcia inverter SO TTARKTPO EKTAKTOU avAayKng

F3 Ao@dAsia potép Qprepwtng SK1 AeAtio evroAwv

F4 Ao@dAcia avriotdoswy 1 T1 Bon6nrik6¢ ueracxnuatiotic

FU2 AocgpdAcia mAakérag TS1 Inverter

FM1  Oe¢puikry mpooTaagia potép @repwrng 1
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6.5.2. HAekTpIKO oxediaypauua (Tunnel 70)
(eikova 6.5.2. oeAida 56/57).

BT1 O¢puoaroixeio FM1 O¢puikn TpooTacia poTép erepwiNg 1
ER1 Avnordoeig 2 FM2 Oc¢ppuikn TPOTTATIa LOTER PTEPWTNAS 2
ER2 Avnordoeig 2 M1 Morép prepwrng 1

ER3 Avnordoeis 2 M2 Morép prepwng 2

ER4 Avnordoeig 1 M3 Morép raiviag

ER5 Avnordoeig 1 Q1 levikog diakomng

ER6 Avrordoeic 1 QMO  Zuortnua eragpwv inverter

FO Bon6nrikn acpdAsia QM1  ZuoTtnua eTaQWV LUOTER PTELWTAS

F1 AcpdAcia Bonbntikou peraoxnuarorn QM2  SUoTnua eTa@wv avrioTACEwWY 2

F2 AcgdAcia inverter QM3  ZuoTtnua erapwv avrioTacewy 1

F3 AcpdAcia UoTER QPTELPWTAS S0 TTARKTPO EKTAKTOU aVAyKnNS

F4 AopdAsia avriotdoswv 2 SK1 AgArio evioAwv

F5 AopdAsia avriotdoswv 1 T1 Bon6ntik6¢ peTaoxnuatorns

FU2 AogdAcia mAakérag TS1 Inverter

6.6. AtroouvapuoAdynon, didAuon Kal amoudKpuUvon UTTOAOITTWY

TMPOXOXH!
| O1 epyaais¢ amoouvapoAdynong kai didAuong mpémel va avaiauBavovral amd €IOIKEUUEVO TTPOOWITIKO
° TTOU va EXEI TIC UNXAVIKES KAl NAEKTPIKES YVWOEIS ATTAPAITNTES YIa va OOUAEWEl 0 ao@paleic oUVONKEC.

AkoAoubeite v £€ng diadikaoia:

1. Amoouvdéete Tn unxavn amoé 1o diKTuo NAEKTPIKNAS Tpopodoaiag

2. ArmoouvappoAoyeite ta uépn

OAa ra amoppiuypara mpémer va peraxeipifovrar va JSiari@svrar n avakukAwvovrar avdAoya pHeE TV
karnyopiomoinan kai 1iS mpoBAsmousves Siadikacgisc amé Tn vouobsaia TOU KPATOUS EyKATAOTAONS TNG
unxavng.

To auuBoAo b¢ixvel 61 TO TTPOIOV AQUTO SEV TTPETTEI VA LIETAXEIPIOTEI TAV OIKIAKO OKOUTTIOI.

BeBaiwbeite 611 TO TPEOIGV QTTOUAKPUVETAI LE TOV OwaTd TPOmO, aurd Oa Lonbnoer arnv mpoAnyn
EVOEXOUEVWY apVvnTIKWV ETTAKOAouBwv yia 1o mepidAAov kai Tnv uyeia Twv avBpwrwy, Ta oroia 6a
UTTOPOUTE va TTPOKAAETEl akaTAAANAOS xEIpIoudS Tou TEOoIGvTo¢ autou. Ma 1Mo AsTTouEpEic Teénynaoeis
OXETIKA E TNV QVAKUKAWGON TOU TTPOIOVTOS QuTOU, ETTIKOIVWVIOTE L€ TOV TTPOUNOEUTH TOU TPOIOVTOS 1
OIAQOPETIKG LE TNV TEXVIKN UTTOOTAPIEN LETA TNV TTWANCON N Kai 10 apuodio aépLIS yia TO XEIPIOUO Twv
ATTOPPIUNATWYV.

| KepdAaio 7. Eyyunon | GR |

7.1. MoromoInTiko gyyonong
H eyyunon 1oxUel yia 12 unves amé tnv nuepounvia eykardoraons e Tous 6pous TToU avaypdeovral oTo gyxeElpidio
o0nyIwv. 2UUTTANPWOTE TO TTIoW PEPOS TS KAPTAS O KABE onueio NS Kai TaxudpOounoTE TNV.

7.2. Opoi eyyunong

H eyyunon ioxuel yia 12 pfves amoé tnv nuepounvia rormobétnong tng unxavig. H eyyunon mepiéxel tnv aviikardoraon n

TNV OWPEQV ETTIOKEUN OAWV TWV KOUUQATIWV EKEIVWY TTOU €UEiC Kpivouue eAarTwuaTtik@ Adyw atéAeiagc twv uAikwy. Or

ETTIOKEVES Kal O1 QVTIKATAOTACEIS yivovTal ouvnBwg oTnv €0pa Tou 0ikou TTapaywyns Kai o ayopadTri¢ 8a smpBapuverar e

Ta €6oda uetapopds Kai epyaciag. EGv n emokeun 1 n avrkardoraon yivel otnv €6pa Tou ayopacTt autos Ba

emBapuvlei ue Ta é€oda gpyaaiag, Taéidiol kai amolnuiwong ektog £0pag. O1 Tapoxég eyyunong 6a ekteAouvrai 6vo

utré TNV €uB0vn TOU Oikou TTapaywyns n eéouaiodotnuévou TTwANTA. Na va éxete dikaiwua OTIC TTAPOXES TNS Eyyunong

armrooTeidare arov oiko apaywyng f otov e€oualodoTnuévo TwANTA 10 EAQTTWUATIKG KOUUATI, WOTE va TTPAyUaToTToinOsi

n emokeun 1 N avrikardoraon. H mapddoon Tou eMOKEUQOUEVOU KouaTioU 1 vo§ Kaivoupiou ouuTtrepiAaufaverar otnv

mapoxn yyunong. H eyyunan ogv ioxUel:

1. ornv mepitrrwon 1mou O¢ev éxel oTaAeil dueoa raxudpouikwe 1o MIZTOMNOIHTIKO EMTYHEHS v otiyun tng ayopdc,
KardAAnAa cuutmAnpwuévo Kai utroyeypauuévo eviog 20 nuepwv

2. 0tg TEPITTWON €AQTTWUATIKAG EyKATAOTAONS, TPOQOOOoOoiag, auéAsiac Kkard 1n xpnon N xeEpioyou amod pun
eéouarodornuéva aroua

3. oe mepirwon aAdaywv otn unxavy dixwgs yparTh €yKpion ToU Oikou Tapaywyng

4. o€ mepitrTwan mou n unxavr o€V ivar TAéov IG10KTNaIa TOU TTPWTOU ayopaoTh

O oikog mapaywyng osv @épel subuvn Baoer vouou yia {nuisg mou mMpokAnOnkav o droua nj avriKEipeva Kai mou

opeidovral os sAarrwuarikn gykaraoraon i ouvdeon oTro SiKTUO NAEKTPIKNG Tpopodoaoiag n eAartwuarikig

yeiwong n oe mepimrwon aAloiwaong tng unxavng. O oiko¢ mapaywyns diarnpei 1o dIKAiwua va miQEPEl

aAdayég i BeATiwoeig avdAoya ue avaykeg TEXVIKES 1) ASITOUPYiIEG.
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DICHIARAZIONE CE DI CONFORMITA'’

|
é% GB CE DECLARATION OF CONFORMITY
== D  KONFORMITATSERKLARUNG
nipack-torp_a F DECLARATION CE DE CONFORMITE’
Ee=—s E  DECLARACION CE DE CONFORMIDAD
= P DECLARAGAO CE DE CONFORMIDADE
== GR AHAQZH MIZTOMOIHZHE CE
'GB \“,'V"eiﬁ MINIPACK-TORRE S.p.A.
E mﬁs- Via Provinciale, 54
E  Nosotros: 24044 DALMINE (BG)
P NOs:
GR Epeig:
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Py
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Py

Dalmine,

Tunnel 50 Digit

Tunnel 70 Digit

e conforme a quanto prescritto dalle seguenti direttive e successive modifiche:

is in conformity with the following directives and their subsequent amendments:

mit dem iibereinstimmt, was in der folgenden Richtlinie und spateren Anderungen daran vorgesehen ist:
est en conformité avec les normatives prevues par les suivantes directives et successifs modifications:
cumple cuanto previsto por la directiva y sucesivas modificaciones:

estd em conformidade com quanto prescrito nas seguintes directivas e modificagdes sucessivas:

gival ouppwvo ps 6oa mPoBAETouv ol akoAouBeg 0dnyiss Kal ETAYEVEOTEPES TPOTTOTTOINTEIS:

dichiariamo sotto la nostra esclusiva responsabilita che il prodotto

declare under our responsibility that the product

erklaren unter unserer ausschlie8lichen Verantwortung, dass das in dieser Erklarung genannte Produkt
déclarons sous notre exclusive responsabilité que le produit

declaramos bajo nuestra exclusiva responsabilidad que el producto

declaramos sob a nossa exclusiva responsabilidade que o produto

dnAwvoupue urevBbuva ot To TPOoIdV

macchina confezionatrice tipo:
packaging machine model:
Verpackungsmaschine Typ:
machine d’emballage modéle:
méaquina confeccionadora tipo:
méaquina confeccionadora tipo:
Hnxavi ouokKeuaoiag TUTTou:

L

98/37/CE
2004/108/CE
2006/95/CE

E inoltre dichiariamo che sono state applicate le seguenti norme armonizzate:

And furthermore we declare that the following rules have been applied:

aullerdem bestétigen wir, dass folgende harmonisierte Richtlinien angewendet wurden:
Nous déclarons également que les normes harmonisées suivantes ont été appliquées:
Ademas declaranos que han sido aplicadas las siguientes normas armonizadas:

E, além disso, declaramos que foram aplicadas as seguintes normas harmonizadas:
Emiong dnAwvoups 611 epapuéabnkav o1 e§NS evapoVICUEVES TTPOSIAYPAPES:

EN 12100-1
EN 12100-2
EN 60335-1
EN 60204-1

ing. FRAN

Consigliere delegato
Managing Director
Geschéftsfuhrer
Directeur général
Consejero Delegado
Conselheiro Delegado

O Aigubuvwv 20uBoulog

OUmMTMMoOO —
[oe]

Py
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1.3.A (Tunnel 50) 1.3.B (Tunnel 70)

2.1A 2.1B

2.1.C (Tunnel 50) 2.1.C (Tunnel 70)
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3.4.A (Tunnel 50) 3.4.B (Tunnel 50)
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6.5.1 (Tunnel 50)
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6.5.2 (Tunnel 70)
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() Tipo
(GB) Type
(D) Typ

(F) Type

(E) Tipo

(P) Tipo
(GR) Tumog

(1) Matricola n°®

(GB) Serial No.

(D) Seriennummer
(F) N° de série

(E) N°. de matricula
(P) NUmero de série
(GR) Kwdikég

(1) Collaudo

(GB) Test

(D) Abnahmepriifung
(F) Essai

(E) Ensayo

(P) Teste

(GR) Aokiun

Q7

(1) Indirizzo acquirente

(GB) Customer address

(D) Adresse des Kunden
(F) Adresse de I'acheteur
(E) Direccién del comprador
(P) Enderego comprador
(GR) Aieubuvon ayopaortn

(I) Data di acquisto

(GB) Purchase date

(D) Datum des Erwerbs
(F) Date d'achat

(E) Fecha de compra

(P) Data de compra

(GR) Huepounvia ayopdag

IN
CERTIFICATO DI GARANZIA
CERTIFICATE OF GUARANTEE
GARANTIESCHEIN
BULLETIN DE GARANTIE
CERTIFICADO DE GARANTIA
CERTIFICADO DE GARANTIA
MISTOMOIHTIKO EITYHEHE

Data e timbro rivenditore

Date and dealer’s stamp

Datum und Stempel des Verkaufers
Date et timbre du revendeur

Fecha y timbre del revendedor

Data e carimbo revendedor
Huepounvia kai oppayida perarwAntn




Minipack-torre S.p.A.

Via Provinciale, 54 - 24044 DALMINE (BG) - ITALY
Tel. (035) 563525 — Fax (035) 564945
E-mail: info@minipack-torre.it
http://www.minipack-torre.it

Spett.le
minipack-torre S.p.A.

Via Provinciale, 54
24044 DALMINE (BG)
ITALY




